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0 Kazdy, kdo jezdi na lyzich, at' uz sjezdovych ¢i bézeckych, nebo
kdo jezdi na snowboardu, pozna, Ze s namazanym vybavenim
[y se jizda stava lepsi, bezpecnéjsi, jednodussi a rychlejsi. Vysledek
- je zabavnéjsi, pohyb elegantnéjsi, technika lepsi a zimni sporty
s A |_ |_ A R O U N D tak poskytuji vice zabavy.
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Pri klasickém stylu bézeckého lyzovani, je odraz stejné dilezity

B jako skluz - to plati jak pro zatate¢niky tak pro profesionalni
sportovce. Spravné namazani mize zlepsit jizdni vlastnosti

E lyzi dokonce i v nepfiznivych podminkach jako je ledovy, nebo
premrzly snih.

. TOKO - UZ téméf sto let je jméno TOKO synonymem pro nejvyssi kvalitu
'//,.- a optimalni vykon. Pfejeme vam Gspéch a potéseni z pouzivani
b nasich vyrobka.




THEREFORE USE WAX

Anyone who puts on skis, enters a cross-country track or tries out
snowboarding — even for the first time — will get on better, more
safely, more easily and more quickly with properly waxed material
than without. The outcome is that sport

becomes more enjoyable, movement more graceful, technique better
and winter sports become even more fun.

However, for classic cross-country skiing, the kick is just as impor-
tant as the glide — and that goes for amateurs as well as professio-
nals. Even in difficult, icy snow conditions, correct waxing can help to
achieve the perfect kick for optimum efficiency.

For 100 years, TOKO has applied rigorous quality standards to care
for the functionality of your equipment.
This means that you can deliver optimum performance at all times.
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DARUM WAXEN

Selbst wer zum ersten Mal auf Skiern steht, eine Loipe betritt
oder sich beim Snowboarden versucht — mit gut gewaxtem
Material wird man besser, sicherer, schneller und mit weniger
Kraftaufwand zum echten Konner. So macht der Sport mehr
Freude — die Bewegung wird schoner, die Technik besser, der
Schwung harmonischer und der Genuss am Wintersport noch
grosser.

Ebenso wichtig wie das Gleiten ist auch das Abstossen beim
klassischen Langlauf — das gilt sowohl fir Hobbyldufer wie auch
fiir Profis. Denn gerade bei eisigen und schwierigen
Schneeverhaltnissen kann durch richtiges Waxen ein perfektes
Abstossverhalten fiir eine optimale Laufokonomie erzielt werden.

Seit 100 Jahren kiimmert sich TOKO mit hochsten
Qualitatsansprichen um die Funktionalitat Ihrer Ausristung.
Damit Sie jederzeit optimale Performance liefern konnen.



O TOKO

Milujeme zimni sporty. Zejména nas zajima cokoliv, co pomaha
profesionalnim lyZartim a snowboardistlim, stejné tak jako talento-
vanym amatérdm, k lepsim vykontm. Roky zkusenosti ze svétovych
pohar(, neustaly dialog s partnery, sportovnimi spolky a vyzkumny-
mi tymy, to vSe nam pomaha vyvijet vhodné produkty s nejvyssimi
technickymi standarty. Neschovavame se v temnych mistnostech
laboratofi, mnohem radgji se pohybujeme kolem béZeckych trati

a sjezdovek. Podle toho také vypadaji nase specialni vyrobky: vosky
a naradi — Svycarska technologie, ktera je zdokonalovana témér sto
let. Dobry vosk znamena palku Gspéchu. My v TOK-u véfime,

Ze sina téch prkynkach, ktera pro vas znamenaji svét, uzijete

co nejvice legrace.

We love winter sports — and we particularly love anything that helps
ski and snowboard professionals and talented amateurs to become
even better. So we develop suitable products to the highest tech-
nical standards, with years of World Championship experience, in
constant dialogue with partners, associations

and research teams — and certainly without hiding away in a
darkened room. We much prefer to keep the ski trails and pistes
right in sight, and stick as close to them as possible. And the

same applies to our special products: wax and tools. Swiss
Technology for nearly 100 years. Perfect for anyone who needs
those few seconds edge. Or simply those who enjoy getting out and
about in the fresh air. Good waxing is half the battle. TOKO hopes
you have great fun on those boards that mean the world to you!

APLIKACNI VIDEA

Prohlédnéte si nova videa na nasich internetovych strankach.
Najdete zde spoustu rad a tip& od nasich servisman,
jak pouzivat TOKO produkty pro dosazeni nejlepsich vysledkd.

Click through the new TOKO application videos on our website.
These contain lots of hints and tips from our waxing and tuning
experts on how to use the TOKO products correctly.

Klicken Sie sich durch die neuen TOKO Anwendungsvideos auf
unserer TOKO Webseite. Hier erhalten Sie hilfreiche

Tipps von unseren Wax- und Tuningexperten zur richtigen
Anwendung der TOKO Produkte.
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Wir lieben den Wintersport — und erwarmen uns fiir alles, was
Profis wie auch Hobbyathleten auf Ski und Snowboard noch besser
werden lasst. Passende Produkte dazu entwickeln wir auf héchstem
technischen Niveau, mit jahrelanger Weltcup-Erfahrung,

in standiger Kommunikation mit Partnern, Verbanden und
Forschungs-Teams — ohne uns dabei im stillen Kammerlein zu ver-
stecken. Viel lieber behalten wir Loipen und Pisten unmittelbar im
Auge, bleiben so dicht dran wie mdglich. Auch mit unseren Spezial-
produkten: Wax und Tools. Swiss Technology seit fast

100 Jahren. Perfekt geeignet fir alle, denen es auf die entscheiden-
den Sekunden ankommt. Oder einfach auf noch mehr

Freude auf Bewegung in der freien Natur.

Gut gewaxt ist halb gewonnen — viel Spass auf den Brettern,

die die Welt bedeuten, wiinscht TOKO!
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ZAKLADNI TYPY SNEHU

Novy snih.
New snow
Neuschnee

Stary snih.
Old snow / Wet snow
Altschnee / Nassschnee

Umély snih
Artificial snow
Neve artificiale

TOKO a véda

Chtéli bychom podékovat Eidgenossisches Institut fir
Schnee- und Lawinenforschung (Svycarsky institut
snéhového a lavinového vyzkumu) v Davosu, za jejich expertni
podporu. TOKO Gzce spolupracuje s odborniky z celého svéta,
ktefi se vénuji vyzkumu snéhu a lavin. V uplynulych letech
bylo provedeno nékolik vyzkum( na téma ,skluzu na snéhu’,
vysledky téchto vyzkuma byly nasledné implementovany pfi
vyvoji nejnovéjsich produktd znacky TOKO.

TOKO and science

We would like to thank the Eidgendssisches Institut fiir
Schnee- und Lawinenforschung (Swiss Institute for Snow

and Avalanche Research), Davos, for its expert support. TOKO
works in close cooperation with leading experts from all over
the world on snow and avalanche research. In the past few
years, various projects have scientifically dealt with the theme
of "gliding on snow"; the findings have been implemented in
innovative TOKO products.

TOKO und die Wissenschaft

Wir danken dem Eidgendssischen Institut fiir Schnee und
Lawinenforschung, Davos, fiir seine sachkundige Unterstiit-
zung. TOKO arbeitet mit den weltweit flihrenden Experten fiir
Schnee- und Lawinenforschung zusammen. In verschie-
denen Projekten wurde das Thema «Gleiten auf Schnee»
wissenschaftlich erforscht und die Erkenntnisse in innovative
TOKO-Produkte umgesetzt.
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STRUCNE O SNEHU

Snih je opravdovy ,dar od boha" — pfichazi v nikdy nekon¢icich va-
riantach a typech. Casto je nazyvan jako ,teply material’, protoze
Vv porovnani s ostatnimi materialy je velice blizko svému bodu tant
(dokonce i v teplotach kolem -20°C). Z tohoto dlivodu snih reaguje
velice citlivé na podnéty jako jsou vitr, slune¢ni svit, mraky apod.

a podléha tak neustalym zménam.

Aby lyze ziskaly nejlepsi mozny skluz, musi byt vosk spravné
namichany pro prevladajici aktualni snéhové podminky.

Zde jsou nejdllezitéjsi typy snéhu a jejich charakteristiky:

Nowvy snih. Pfi nizkych teplotach, si snéhové vlocky drzi ostré

a Spicaté tvary, které vyvijeji obrovské tfeni na povrch skluznice.

Pti teplotach kolem 0°C, snéhové krystalky rychle ztraci tvar. Tento
zpola roztaty snih vede k vytvoreni velkych kontaktnich zén mezi lyzi
a snéhem, coz zvysuje brzdné treni.

Stary snih. Priblizné 48 hodin po snézeni uz mluvime o tzv. starém
snéhu. Zde je vSak nutné rozliSovat mezi velkymi a malymi krystaly.
Malé krystaly predstavuji vétsi hustotu snéhu, a tudiz vytvareji vétsi
z6nu dotyku s vétsim tfenim. Obecné Ize vSak fict, Ze krystaly sta-

rého snéhu jsou kulatéjsi nez krystaly snéhu nového, tudiz produkuj
treni méne.

Mokry snih (vysoka vzdusna vihkost). Pokud jsou snéhové krystaly
zahfaté na 0°C, zacinaji tat. Voda, ktera je takto utvorena, spolecné

s vodou ze vzdusné vlhkosti, vytvari velké zony kontaktu mezi
snéhem a skluznici a tim se zvysuje tfeni (vakuovy efekt).

Umeély snih (technicky snih). Na rozdil od pfirodniho snéhu mrzne
technicky snih zvenku dovnitf. \/ pfipadé cerstvého snéhu se ¢asto
stava, ze obsahuje velké mnozstvi nezamrzlé vody. Kdyz vsechna
voda zmrzne, krystalky se rozpadaji a vytvareji tak ostré hrany.

Pokud je vsak technicky snih pfipraveny pfilis brzy, nezamrzla voda
se dostane na povrch, kde vytvoii souvislou vrstvu ledu. Ackoliv jsou
krystaly umélého snéhu desetkrat mensi nez u snéhu pfirodniho,
Ize diky nim vytvofit na sjezdovce v kratkém ¢ase pomérné hluboky
snih. Nicméné hluboky snih znamena vétsi kontaktni zénu a v kom-
binaci s ostrymi typy krystal(l také vétsi treni.
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A BRIEF LESSON ON SNOW FROM TOKO

Snow is a true “gift from heaven” — it comes in an unending

variety of types. It is also often known as "hot material’, because
snow, in comparison to other materials, is very close to its melting
point (even when at minus 20°C). Thus, snow reacts in a very sensi-
tive manner to outside influences such as wind, sun, cloud, etc., and
is also subject to constant change.

In order for skis to glide in the best possible manner, the wax
mixture must be perfectly tailored to the prevailing snow conditions.

Here are the most important types of snow and their
characteristics:

New snow. In low temperatures, the points and edges of new snow
exert huge friction on the surface of the base. In temperatures
around O degrees, the crystals quickly lose shape, then these half-
melted snow crystals lead to the creation of a large contact area
between ski and snow, thereby increasing braking friction.

Old snow. Around 48 hours after a snowfall we talk about old snow
— but it is important to distinguish between large and small crystals.
Small crystals display larger density and, therefore, a larger contact
area with greater friction. In general, old snow crystals are rounder
than new snow crystals and thus produce less friction.

Wet snow (snow humidity). If snow crystals are warmed to

0 degrees, they begin to melt. The water thus formed — but also
water from precipitation — creates a larger contact area between ski
and snow and consequently increases friction (vacuum effect).

Avrtificial snow (technical snow). In contrast to natural snow, the
crystals of artificial snow freeze from the outside in. Often, in the
case of fresh snow crystals, not all of the water is frozen. However,
if it freezes completely, crystals break apart from one another, which
leads to the formation of sharp edges. If artificial snow is prepared
too early, the unfrozen water flows to the surface

and creates a sheet of ice.

As the crystals are some 10 times smaller than natural snow
crystals, a great depth of snow can be created on the piste in a short
matter of time. However, great depth also means a large contact
area, and in combination with sharp types of crystal, a large amount
of friction.

KLEINE TOKO-SCHNEEKUNDE

Schnee ist ein echtes «Geschenk des Himmels» — er kommt
in unendlich vielen Formen vor. Schnee reagiert sehr sensibel
auf dussere Einfliisse wie Wind, Sonne, Bewdlkung etc. und ist
deswegen einer permanenten VVeranderung unterworfen.

Damit die Skier optimal gleiten, muss die Waxmischung perfekt auf
die jeweiligen Schneeverhaltnisse abgestimmt sein.

Die wichtigsten Schneearten und ihre Merkmale:

Neuschnee. Bei tiefen Temperaturen erzeugen die Spitzen und
Kanten von Neuschnee an der Belagsoberfldche eine sehr grosse
Reibung. Bei Temperaturen gegen O Grad verlieren die Kristalle
schnell ihre Formen; diese halbabgebauten Schneekristalle flihren
zu einer grossen Kontaktflache zwischen Ski und Schnee und erhé-
hen dadurch ebenfalls die bremsende Reibung.

Altschnee. Ungefdhr 48 Stunden nach dem Schneefall spricht man
von Altschnee — man unterscheidet dabei zwischen grossen und
kleinen Kristallen. Die kleinen Kristalle weisen eine gréssere Dichte
auf und somit eine grossere Kontaktflache mit hdherer Reibung. Im
Allgemeinen sind Altschneekristalle runder als Neuschneekristalle
und dadurch auch weniger abriebstark.

Nassschnee (Schneefeuchtigkeit). Werden Schneekristalle

auf 0 Grad erwarmt, beginnen sie zu schmelzen. Das dadurch — aber
auch durch Niederschlag — entstehende Wasser bildet eine grossere
Kontaktflache zwischen Ski und Schnee und erhoht

somit die Reibung (Sogeffekt).

Kunstschnee (technischer Schnee). Im Gegensatz zu Naturschnee
gefrieren die Kristalle von Kunstschnee von aussen nach innen. Oft
ist bei frischen Schneekristallen noch nicht alles Wasser gefroren;
gefriert es jedoch fertig, brechen Kristalle auseinander, wobei sich
scharfe Kanten bilden.

Da die Kristalle ca. 10-mal kleiner als Naturschneekristalle sind, wird
auf den Pisten in kurzer Zeit eine hohe Dichte erreicht. Hohe Dichte
bedeutet aber auch grosse Kontaktflache — und in Kombination mit
scharfen Kristallformen eine hohe Reibung.

Hansueli Rhyner, Eidg. Institut fir Schnee- und Lawinenforschung
SLF. Weitere Informationen zur Forschung rund um Schnee und
Schneesport sowie zur aktuellen Schnee- und Lawinensituation etc.:
www.slf.ch
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TECHNICKE KNOW-HOW

Stary snih
0Old snow / Wet snow
Altschnee / Nassschnee

Na starém a vihkém snéhu lépe drzi strukturovana skluznice,
ktera pomaha snizovat tfeni. Prostor, jez struktura vytvar
mezi skluznici a snéhem, brani tzv. ,sacimu efektu’.

A structured tread is better on old and wet snow in order
to reduce the friction points. Air space between the tread
and snow hinders the “suction effect”.

Bei Alt- und Nassschnee ist eine strukturierte Laufflache
besser, um die Reibungspunkte zu reduzieren. Luftrdume
zwischen Lauffldche und Schnee verhindern den «Saug-

effekt».

Novy snih Umély snih
)% New snow Artificial snow
Neuschnee Neve artificiale

Na studeny krystalicky snih je naopak nejlepsi pouzit
hladkou skluznici, ktera udrzi body tfeni na minimu.

On cold, crystalline snow the tread should be as flat as
possible in order to keep the friction points as narrow as
possible.

Bei kaltem, kristallinem Schnee sollte die Laufflache so
glatt wie moglich sein, um die Reibungspunkte so gering wie
moglich zu halten.

08 TOKO WAX & TUNING MANUAL

FAKTORY, KTERE OVLIVNUJI VYBER
VOSKU

Existuje nespocet faktord, které ovliviiuji spravny vybér vosku.
Peclivé porovnani parametrd spolecné s nasi tabulkou vam pom(ize
vybrat spravny vosk a jeho tvrdost. Pro hobby lyZare je pro spravnou
volbu dostacujici znalost teploty snéhu.

Teplota snéhu: Teplotu snéhu Ize pomérné presné zméfit
teplomérem. Tento faktor je velice dllezity pFi volbé vosku. Zméfte
teplotu snéhu na povrchu (nezasouvejte teplomér pfilis hluboko do
snéhu), idealné ve stinu.

Druh snéhu: Urceni druhu snéhu je vzdy dllezité.

VIhkost: KdyZ je atmosféricka vihkost vysoka (mlha nebo opar), jsou
krystaly snéhu mék¢i a ze snéhu se snaze tvofi kulicky. Extrémné
suché atmosférické podminky zplsobuji vétsi tvrdost snéhu —

z tohoto typu snéhu naopak kulicky tvofit nejdou, a to ani pfi pouZiti
velkého tlaku.

Tip: Snéhové podminky se mohou béhem dne velmi liSit a na to je
treba myslet i pfi vybéru skluzného vosku. V zalesnénych oblastech
zlistane snih diky stinu déle prachovy. Pokud vyberete pfilis mékky
vosk, ostré hrany snéhovych viocek se do néj budou zapichovat

a budou tak brzdit. Proti tomu zbytecné tvrdy vosk nezrychli tak,
jak bychom si prali. Idealni vybér je tedy nejmékéi mozny vosk a
pfitom pouze tak tvrdy, jak to podminky vyzaduji.

Predpovéd pocasi. Predpovéd pocasi je dilezita, abychom mohli
spravné urcit podminky na jednotlivych Gsecich trati.

STRUKTURY SKLUZNIC

Specialni brousici stroje mohou na skluznici vytvofit rozdilné druhy
struktur a zlepsit tak skluzové vlastnosti pro dané podminky.

Pro nizké teploty a novy snih je vhodné pouzit hladsi struktury

a naopak pro vyssi teploty, vihké snéhy az vodu se hodi hrubst
struktury, které zamezuji vakuovému efektu.

PFi zavodech jsou skluznice individualné upravovany tak, aby se
co nejlépe prizpUsobily hrubosti snéhu a umoznily tak lyZi co nejlepst
jizdni vlastnosti.



FACTORS THAT AFFECT YOUR CHOICE
OF WAX

Numerous factors affect the correct choice of wax. Using these
parameters together with our wax table helps to determine the wax
and wax hardness required. However, for hobby skiers, knowing the
snow temperature can be sufficient for making the right choice.

Snow temperature. The temperature at the surface of the

snow can be precisely measured using a snow thermometer.

This factor is extremely important when choosing your wax.
Measure the snow temperature at the surface (don't insert the
thermometer too deeply into the snow) and in the shade, or in your
own shadow.

Snow type. Determining snow type is always important.

Humidity. When the atmospheric humidity is high (mist or fog), snow
crystals are softer and the snow will easily form balls.

Extremely dry atmospheric conditions make the snow harder — this
type of snow cannot be formed into a ball, even under high levels

of pressure.

Tip: Course conditions. Snow conditions can be highly variable.
Sections for gliding are to be taken into particular consideration.
Wooded areas are also often very shady in midwinter and snow will
stay powdery for longer. Should wax be applied too softly due to
the overall conditions on the course, then the sharp-edged peaks
of snow crystals will dig into the wax coating and exert a braking
effect. The best option is to wax as softly as possible and only as
hard as necessary.

Weather forecast. The weather forecast helps to ascertain the
nature of individual sections of the course at the time of the race.

BASE STRUCTURES

Specialist sports dealers can use a stone grinding machine and
high-quality diamonds to grind just about any structure you could
want into a base. Structured bases have better glide properties.
With low temperatures and fine crystal snow, fine structures should
be chosen to reduce friction. With warmer temperatures and coarse
or wet snow, linear and coarser structures help to disperse water
and reduce any vacuum effect.

In racing, these structures are individually adjusted to suit the
roughness of the snow surface, providing a ski with optimal glide
properties.

FAKTOREN, WELCHE DIE
WAXWAHL BEEINFLUSSEN

Viele Parameter beeinflussen die richtige Waxwahl. Anhand dieser
Parameter lasst sich zusammen mit der Waxtabelle das richtige
Wax und die Waxhdrte bestimmen. Fiir den Hobbysportler reicht die
Schneetemperatur fir die richtige Waxwahl jedoch aus.

Schneetemperatur. Mit dem Schneethermometer lasst sich die
Schneeoberflachentemperatur genau bestimmen. Dieser Parameter
ist flir die Waxwahl sehr wichtig. Die Schneetemperatur an der
Oberflache (Thermometer nicht zu tief in den Schnee stecken) und
im Schatten bzw. im Korperschatten messen.

Schneeart. Die Schneebeurteilung ist ebenfalls ein wichtiger
Parameter.

Luft. Bei hoher Luftfeuchtigkeit (Nebel) sind die Kristalle weicher,
der Schnee lasst sich leicht ballen. Extrem trockene Luft macht den
Schnee harter, dieser Schnee ldsst sich auch unter sehr hohem
Druck nicht zu einem Schneeball formen.

Tipp: Streckenprofil. Die Schneeverhdltnisse kdnnen sehr unter-
schiedlich sein. Gleiterpassagen sind bei der richtigen Waxwahl
speziell zu berticksichtigen. Auch Waldpartien sind im Hochwinter
oft sehr schattig. Der Schnee bleibt langer pulvrig. Wird aufgrund
der (ibrigen Streckenverhaltnisse zu weich gewaxt, dringen die
scharfkantigen Spitzen der Schneekristalle in die Waxschicht ein und
bremsen. Der beste Entscheid: so weich wie mdglich und nur so hart
wie notwendig waxen.

Wettervorhersage. Die Wettervorhersage ldsst vermuten, wie die
einzelnen Streckenabschnitte zum Zeitpunkt des Rennens beschaf-
fen sein werden.

DIE BELAGSSTRUKTUREN

Der Sportfachhdndler kann mit Steinschleifmaschinen und
hochwertigen Diamanten nahezu jede gewiinschte Struktur in die
Oberflache der Beldge schleifen. Strukturierte Beldge haben bessere
Gleiteigenschaften. Bei tiefen Temperaturen und fein

kristallinem Schnee wahlt man feine Strukturen, um die Reibung zu
reduzieren. Bei warmeren Temperaturen und grobkdrnigem bzw.
Nassschnee leiten lineare, grobere Strukturen das Wasser ab und
verhindern eine Sogwirkung.

Diese Strukturen werden im Rennsport ganz individuell

der Schneebeschaffenheit angepasst, wodurch sie fiir einen optimal
gleitenden Ski sorgen.

TOKO WAX & TUNING MANUAL 09



TESTOVANI
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TOKO SERVIS GARANTUJE USPECH

High-tech metody zacinaji hrat ve svétovém poharu velkou
roli, pomahaji vsem zavodnikim dosahnout lepsich vysledkd.
V/ soutasné dobé o vitézstvi nebo prohfe rozhoduji setiny
sekundy.

Béhem vsech test jsou zaznamenany nejriiznéjsi parametry
jako napfiklad teplota snéhu a vzduchu, vzdusna vihkost, vitr
nebo slunecni svit. To je zakladem revolucniho testovaciho
programu TOKO. Pro Gcely opakovaného méreni za stejnych
podminek byla dokonce vyvinuta specialni meteorologicka
stanice. Tyto testovaci aktivity jsou zalezitosti naseho
zavodniho mazaciho servisu, ktery spolupracuje s oddélenim
pro védu a vyvoj.

TOKO SERVICE GUARANTEES SUC-
CESS

High-tech approaches are becoming increasingly important in
the World Cup, helping the whole competition to become even
more professional. 100ths of a second now decide who wins
and who loses.

Throughout all tests, various parameters such as snow and
air temperature, humidity, wind and sunshine are closely
monitored. The basis for this is the revolutionary TOKO test
programme. Even a specially developed weather station
provides all the relevant meteorological data to allow numerous
test runs to be reliably analysed under identical conditions. It
is our Racing Service, in cooperation with our Research and
Development Department, which is responsible for this area
of activity.

DER TOKO-SERVICE ALS GARANT
DES ERFOLGS

Im Weltcup wird immer mehr auf Hightechmethoden gesetzt,
der ganze Wettbewerb wird dadurch noch professioneller.
Es entscheiden 100stel-Sekunden tber Sieg und Niederlage.

Bei allen Tests werden verschiedene Faktoren wie Schnee- und
Lufttemperatur, Luftfeuchtigkeit, Wind oder Strahlungen beob-
achtet. Basis daflr ist das revolutionare TOKO-Testprogramm.
Auch liefert eine speziell entwickelte Wetterstation alle relevan-
ten Wetterdaten, um Testfahrten unter gleichen Bedingungen
zuverldssig zu analysieren. Verantwortlich fiir diesen Bereich ist
unser Rennservice in Zusammenarbeit mit der Forschungs- und
Entwicklungsabteilung.
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SKLUZOVE VOSKY

Skluzové vosky (aplikované za tepla i za studena) jsou
nejpouzivanéjsi vosky na svété. Verze vosku aplikovanych

za tepla jsou vyrabéné s fluorem a bez fluoru. Rozpoustéji

se pomoci zehlicky, kterou jsou také zazehleny do skluznice.
Vosky aplikované za studena jsou k dostani bud'v tekuté formé
(vosk se na skluznici stfika nebo nanasi houbickou), nebo

v pevné formé (vosk se na skluznici roztira - mydlo). Zazehleny
vosk je obecné odolngjsi proti otéru a ma tedy delsi Zivotnost.
Skala TOKO skluzovyich voskii zaujme predevaim kvalitou

a absolutni funkénosti pro sjezdové i bézecke lyzovani.

To z nasich voskd ¢ini tu pravou volbu jak pro zavodniky,

taki ,hobiky".

GLIDE WAXES

Glide waxes (hot and cold wax) are the most frequently used
waxes around the world. Versions of hot wax are available with
and without fluorine. It is liquefied by the heat of a waxing iron
and then worked into the base. Cold wax is available either in
the form of a liquid wax that is applied by spraying or with a
sponge applicator or as solid wax that is rubbed into the base.
Hot waxing is more wear-resistant than cold wax applications.
The TOKO range of glide waxes impresses with absolute perfor-
mance and quality for both Alpine and Nordic skiing, making it
the right choice for competitive athletes and occasional downbhill
and cross-country skiers alike.

GLEITWAXE

Gleitwaxe (Heisswax und Kaltwax) sind die weltweit am
haufigsten eingesetzten Waxe. Heisswax ist als Fluor und als
Nicht-Fluor Variante verfligbar und wird durch die Warme eines
Waxbiigeleisens verfliissigt und dann in den Belag
eingearbeitet. Kaltwax ist als Fliissigwax zum Spriihen oder mit
Schwammapplikator zum Auftragen und als Aufreibwax zum
Aufreiben auf den Belag erhaltlich. Die Heisswaxung

ist grundsatzlich abriebfester als der Kaltwaxauftrag. Die TOKO
Gleitwaxlinie besticht durch absolute Performance

und Qualitat im Alpinen aber auch im Nordischen Bereich

und ist deshalb die richtige Wahl, sowohl fiir Rennlaufer als
auch fir Gelegenheits-Skifahrer und Langlaufer.

SKLUZOVE VOSKY

TOKO WAX & TUNING MANUAL
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SKLUZOVE VOSKY PREHLED

T18 Digital Racing Iron 850 W T14 Digital 1200 W Thermo Cork Thermo Cork
HOT WAX LIQUID WAX RUB-ON WAX
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SKLUZOVE VOSKY ZAZEHLOVACI TEPLOTY

WAXIRON TEMPERATURE
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SKLUZOVE VOSKY JAK JE DOSTAT DO SKLUZNICE

Vosk v originalni formé
Wax in its original form
Wax in urspringlicher Form

Vosk zapracovany do zakladny

Wax worked into the base
Wax in den Belag eingearbeitet

Hluboké napusténi voskem v zakladné
Deep penetration of wax into the base
Tiefen-Eindringung von Wax in den Belag

14
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TEPLY VOSK — ABSORBCE DO SKLUZNICE

Pevné ¢astice vosku v jeho pfirozené formé jsou prilis veliké
k pfimému vtlaceni do skluznice. Proto musi byt pred vtlacenim
zkapalnény.

Dokonalého skluzu a dlouhotrvajiciho Geinku pro dobfe fungujict
skluznici je mozné docilit vtlacenim co nejvétsiho mnozstvi ¢astic
vosku co nejhloubéji do pord skluznice.

Polyethylenova skluznice je schopna pojmout vosk o teploté jiz od
70°C. S teplotou rostouci k 120°C se schopnost absorbce zvysuje.
To znamena, Ze teplota a doba, po kterou teplota na skluznici
pusobi, ovlivni vysledek

Tip:

(im tastgji je skluznice voskovana, tim vice vosku dokaze pojmout.
To znamena, ze nové lyze by mély byt pfed prvnim pouzitim nejdfive
nekolikrat navoskovany.

Pa zaZehleni nechte lyZe odpocivat pfi pokojové teploté aspor
30 minut nez zacnete odstranovat prebytecny vosk ze skluznice.



HOT WAXING — ABSORPTION INTO THE
BASE

Solid wax particles in their natural form, before they are melted
together to create a wax block. The particles are too big to diffuse
directly into the base. For this reason it has to be made liquid (mel-
ted) to allow it to penetrate into the base.

Impeccable glideability and a really durable finish for the running
surface are achieved by working as much wax as possible as deep
as possible into the base.

A polyethylene base will absorb wax from a temperature of 70 °C,
measured on the base surface. The closer the base temperature

is to 120 °C, the more wax penetrates into the base, and thus the
better it glides. This means that the temperature and length of time
the heat is left to act will determine the results!

Tip:

The more often a ski base is waxed, the more wax it can absorb. So
new skis should be hot waxed several times before being used for
the first time.

After ironing on, leave the ski to cool at room temperature for at least
30 minutes and then strip the excess wax

The longer the wax is allowed to cool down and harden,
the faster the skis / boards will be.

HEISSWAXUNG - BELAGSAUFNAHME

Feste Waxpartikel in seiner natirlichen Form bevor diese zu einem
Waxblock zusammengeschmolzen werden. Die Partikel sind zu
gross um direkt in den Belag zu diffundieren. Darum missen diese
flissig gemacht werden (geschmolzen) um das Eindringen in den
Belag zu erméglichen.

Perfekte Gleitfahigkeit und hohe Strapazierfahigkeit einer
Laufflache wird erreicht, indem mdglichst viel Wax so tief wie még-
lich in den Belag eingearbeitet wird.

Ab einer Temperatur von 70 °C, gemessen auf der Belagsoberfla-
che, nimmt ein Polyethylenbelag Wax auf. Je ndher die Belagstem-
peratur bei 120 °C liegt, desto mehr Wax dringt in den Belag ein
und desto besser gleitet er. Deshalb: Temperatur und Dauer der
Temperatureinwirkung bestimmen das Waxergebnis!

Tipp:

Je haufiger ein Skibelag gewaxt wird, desto mehr Wax kann er in
sich aufnehmen. Neue Ski sollten deshalb vor dem Erstgebrauch
mehrmals heiss eingewaxt werden

Nach dem Einblgeln, Ski bei Raumtemperatur mindestens
30 Minuten abkihlen lassen und anschliessend Wax abziehen!

Je langer das Wax auskuhlen und ausharten kann, desto schneller
werden die Skier/ Boards.

TOKO WAX & TUNING MANUAL 15



SKLUZOVE VOSKY NANASENI/STRHAVANI

T18 Digital Racing
Iron 850 W

Scraper Sharpener
World Cup

“:"'-‘)

Scraper Sharpener

&}

Multi-purpose Scraper

Groove Pin Nordic

Plexi Blade 3 mm
roKe
Plexi Blade 5 mm

Plexi Blade
for snowboards 4 mm

16
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NANASENI TEPLEHO VOSKU

Obr. 1-2) Rozpustte vosk na plose zehlicky, nakapejte na skluznici
arovnomerné zarehlete zehlickou..

Tip:

Pokud chcete vosk namichat, jednoduse na plose zehlicky podrzte
vice kust vosku najednou (nejlepsi je svazat kausky vosku dohroma-
dy, aby drzely béhem voskovani u sebe).

Obr. 3) Zazehlete vosk. Tlacte nebo tahejte zehlicku po skluznici.
Pokud Zehlitka po skluznici nejezdi hladce, pridejte vosk.

STRHAVANI POMOCI PLASTOVYCH
SKRABEK

Obr.1) Brouseni plexi skrabky. Protahnéte skrabku rucni bruskou
na skrabky — ta je uzplisobena na r(izné tloustky Skrabek.

Obr. 2) U bézeckych lyzije potfeba vycistit stfedovy zlabek pomoci
specialni tuzkové Skrabky.

Obr. 3) Seskrabnuti. Zhruba po hodiné pouzijte Skrabku k odstranéni
prebytecného vosku po sméru jizdy lyze.

Tip:
(im déle nechate na skluznici vosk odpotivat a tvrdnout,
tim rychleji lyze/snowboard pojedou.



APPLYING HOT WAX

ill. 1-2) Melt wax on the plate of the iron. Drip wax onto the base.
Ensure that wax is applied evenly.

Tip:
For mixtures, simply hold the wax sticks together
and possibly tie an elastic band around them.

il.3)  Ironin the wax. Push or pull the iron over the gliding
surface. If the iron does not glide smoothly, drip on a little
more wax.

STRIPPING WITH PLEXI SCRAPERS

il. 1) Sharpening the Plexi scraper. Pull the Plexi scraper
over the scraper sharpener; this is designed for various
scraper widths.

ill.2)  Nordic ski. Expose the centre groove with the groove pin.

ill. 3)  Strip the wax. After about an hour, use the Plexi blade
to strip the base in the direction of travel.

Tip:
The longer the wax is allowed to cool down and harden,
the faster the skis / board will be.

AUFTRAGEN VON HEISSWAX

Abb. 1) und 2)
Abschmelzen des Waxes an der Bligeleisensohle.
Wax auf den Belag auftropfen. Achten Sie auf einen gleich-
massigen Waxauftrag.

Tipp:
Bei Mischungen die Waxstangen einfach zusammenhalten oder evtl.
mit einem Gummiband fixieren.

Abb. 3) Wax einbiigeln. Das WaxIron mit gleichmassigem
Vorschub (iber die Gleitflache stossen oder ziehen.
Falls das WaxIron nicht leicht gleitet, nochmals etwas Wax
auftropfen.

ABZIEHEN MIT PLEXIKLINGEN

Abb. 1) Scharfen der Plexiklinge. Die Plexiklinge wird Giber den
Klingenscharfer gezogen; dieser ist fiir verschiedene Klin-
genbreiten ausgerichtet.

Abb. 2) Nordic-Ski. Mittelrille mit dem Groove Pin freilegen.

Abb. 3) Wax abziehen. Den Belag nach ca. einer Stunde mit
der Plexi Blade in Laufrichtung abziehen.

TOKO WAX & TUNING MANUAL 17



SKLUZOVE VOSKY VOSKY DO EXTREMNE STUDENYCH PODMINEK

VOSKY DO EXTREMNE STUDENYCH
PODMINEK

T18 Digital Racing
Iron 850 W

TNejlepsi vosky do studenych podminek jsou HF Hot Wax blue, LF
Hot Wax blue a NF Hot Wax blue.

Obr. 1) Na ploSe zZehlicky rozpustte vosk. Nakapejte vosk na
skluznici. Ujistéte se, Ze je vosk naneseny rovnomérné.

Obr. 2) Zazehlete vosk. Tlacte nebo tahejte zehlicku po skluznici.
Pokud se Zehlicka po skluznici nepohybuje lehce, pridejte
vosk. PFi zaZzehlovani jedte s Zehlickou pomalu,
ale rovnomeérné.

LF Hot Wax blue

s

NF Hot Wax blue

Obr 3.) Pouziti X-Cold prasku. Posypejte skluznici rovnomérné
praskem a zaZehlete. Pred aplikaci X-Cold zaZehlete HF
nebo LF blue.

Obr 4.) Prasek zazehlujte pomalu a rovnomeérné.

X-Cold Powder

Obr. 5) Zhruba po hodiné setfete prebytecny vosk pomoci plastové
Skrabky ve sméru jizdy lyze.

Tip:
(im déle nechate vosk schnout pred stiranim,
tim rychleji lyze/snowboard pojedou.

18 TOKO WAX & TUNING MANUAL



WAXES FOR EXTREME COLD
CONDITIONS

The best waxes for extreme cold conditions are HF Hot Wax blue, LF
Hot Wax blue and NF Hot Wax blue.

ill. 1) Melt wax on the plate of the iron. Drip wax onto the base.
Ensure that wax is applied evenly.

ill. 2) Ironin the wax. Push or pull the iron over the gliding
surface. If the iron does not glide smoothly, drip on a little
more wax.

ill. 3) Sprinkling X-Cold powder. Sprinkle evenly over the entire
ski base after first waxing with HF Hot Wax blue or LF Hot
Wax blue.

ill. 4) Iron in. Move the iron slowly but steadily over the base.

ill. 5) Scrape off wax. Use the Plexi blade to scrape off the wax from
the base in the running direction after about an hour.

Tip:
The longer you leave the wax to cool and therefore
harden, the faster the skis/boards will be.

WAXEN FUR EXTREM KALTE
BEDINGUNGEN

Beim Waxen fiir extrem kalte Bedingungen eignen sich die Waxe:
HF Hot Wax blue, LF Hot Wax blue oder NF Hot Wax blue am besten.

Abb. 1) Abschmelzen des Waxes an der Biigeleisensohle.
Wax auf den Belag auftropfen. Achten Sie auf einen gleich-
massigen Waxauftrag.

Abb. 2) Wax einbiigeln. Das WaxIron mit gleichmassigem
Vorschub (iber die Gleitflache stossen oder ziehen.
Falls das WaxIron nicht leicht gleitet, nochmals etwas Wax
auftropfen.

Abb. 3) Aufstreuen von X-Cold Powder. GleichmaBig tiber den
ganzen Belag streuen. Zuvor wurde der Skibelag mit einem
HF Hot Wax blue oder LF Hot Wax blue eingewaxt.

Abb. 4) Einbiigeln. Mit dem Biigeleisen langsam, aber stetig
iber den Belag fahren.

Abb. 5) Wax abziehen. Den Belag nach ca. einer Stunde mit
der Plexi Blade in Laufrichtung abziehen.

Tipp:
Je langer das Wax auskihlen und ausharten kann,
desto schneller werden die Skier / Boards

TOKO WAX & TUNING MANUAL 19



SKLUZOVE VOSKY: TABULKA TUHYCH VOSKU

Tabulka vosk( pomaha pfi volbé spravného vosku nebo kombinaci voskd. Jako specialni tip je tu uvedeno nékolik kombinaci, které se nejlépe
osveédcily pfi pouzivani ve sjezdovém a béZeckém svétovém poharu. Produkty je mozné kombinovat dle potieby pro dosazeni nejlepsiho
vysledku vzhledem k prevladajicim snéhovym podminkam. Mezi dalsi produkty, které je mozné kombinovat, patfi: Black, AX134

a X-Cold Powder.

The Wax Chart offers recommendations for choosing the right wax resp. wax mix. As a special tip, there are a number of alternatives that
have often proved to be the fast option compared to the standard recommendation in the Alpine and Nordic World Cup. The products can be
mixed together as required and matched exactly to the prevailing snow conditions. There are 3 further special products that can be mixed in
as well: Black, AX134 and X-Cold Powder.

Die Wax Chart gibt Empfehlungen zur Wahl des richtigen Waxes bzw. der richtigen Waxmischung. Zusatzlich sind World Cup Spezial-
tipp-Alternativen aufgefiihrt, welche sich im Alpinen und Nordischen Weltcup haufig als schnelle Optionen zur Standardempfehlung
gezeigt haben. Zur Feinabstimmung auf herrschende Schneeverhaltnisse lassen sich die Produkte beliebig untereinander mischen, sowie
durch 3 weitere Spezialprodukte zum Beimischen, erganzen: Black, AX134 und X-Cold Powder.

Snow temperature in °C 0 -1:-2:-3:-4:-5:-6:-7:-8:-9:-10:-11:-12:-13:-14:-15:-16:-17:-18:-19:-20:-21:-22:-23:-24:-25:-26:-27 :-28:-29:-30

Snow temperature in °F 232 30:28:27:25:23:21:19:18:16:14:12:10: 9 :7 :5:3:1:0:-2:-4:-6:-8:-9:-11:-13:-15:-17:-18:-20:-22

General TOKO
recommendation H
Yellow

Racing recommendation

Wo_r\d Cup special tip Yellow o Red Red/Blue
Alpine 11

NEW SNOW

World Cup special tip Yellow/AX 134 Red/Blue
Nordic 17 4 171

Racing recommendation

World Cup special tip

. Yellow/AX 134 Red/Black
Alpine 31 171

OLD SNOW

rordlelioBoecalt Yellow/AX 134 Red/AX 134 Red/Black Blue/Black
Nordic 11 11 11 17

World Cup special tip

; A Yellow/AX 134 1 Blue/AX 134 Blue/Black
Alpine (speed disciplines) 31 1 31 n

World Cup special tip

E Racing recommendation
2

o

4

7]

-

<

]

=

E ¥
< Nordic

Yellow/AX 134 Red/AX 134 | Blue/X-Cold
11 11 1 21
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Médéné a ocelové kartace se pouzivaji
k ¢isténi skluznice jak pred, tak i po
voskovani.

>

Base Brush
Combi Nylon/Copper Wire

-

Base Brush Copper Base Brush oval

Copper

Nasledné je skluznice leSténa nylonovy
kartacem.

~

Base Brush oval
Nylon

Base Brush
Nylon

Base Brush oval Steel

@z

SKLUZOVE VOSKY: KARTACOVE KNOW-HOW

1. MEDENE KARTACE

The copper or steel wire brush is used
to clean the base both before and after
waxing.

Single Axle

2. NYLONOVE KARTACE

The base is then polished with the

nylon brushes. poliert.

Rotary Brush Nylon
Grey

b
3. DOKONCOVACI KARTACE

Mit der Kupfer- oder der Stalhaarbiirste
wird der Belag sowohl vor dem Waxen
als auch nach dem Waxen ausgeblirstet.

Rotary Brush Brass

Mit den Nylonbtirsten wird der Belag

Rotary Brush
Nylon Black

Nakonec je skluznice dolesténa

kartacem z koriské Zing, nebo lesticim
(polishonk) kartacem.

\ g

Finally the base is brushed once again
with the horsehair or polishing brush.

Mit den Pferdehaarblirsten oder der
Polishing Biirste wird der Belag ganz
am Schluss nochmals ausgebtirstet.

R

Base Brush Base Brush oval Rotary Cork Rotary Brush
Horsehair Horsehair Roller Horsehair
Polish Snowboard

Polishing Brush

Axle for
Snowboards

Rotary Brush Nylon
Grey for Snowboards
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SKLUZOVE VOSKY TOP FINISH

TOP FINISH

Produkty ze série Top Finish jsou pfevazné pouzivané zavodniky
a nebo velice ambiciéznimi ,hobiky" U nové vyvinutych Top
Finish produkt se TOKO zaméfilo na hightech formuli, ktera
snizuje odpor mezi skluznici a povrchem na minimum,

a to pfi jakékoliv teploté, na jakémkoliv snéhu.

HelX, JetStream Powder a JetStream Bloc: pro méfitelné vétsi
zrychleni, optimalni skluz a konstantni dlouhotrvajici vykon na
nejvyssi Grovni — a pro rozhodujici zlomky vtefin pred cilovou
carou.

TOP FINISH

The 100 % Racing Technology Top Finish products are

mostly used in racing and by very ambitious non-professional
athletes. With the newly developed Top Finish products, TOKO
focuses on a hightech formula that reduces the resistance
between the base and the running surface to a minimum. In any
temperature and snow, with simultaneous reliable protection
against moistness and dirt.

HelX, JetStream Powder and JetStream Bloc: for measurably
higher acceleration, optimum gliding properties and a
constant long-time performance on the highest level — and
for the crucial fractions of a second before the finishing line.

TOP FINISH

Die 100% Racing Technology Top Finish Produkte werden vor
allem im Rennsport und von sehr ambitionierten Freizeitathleten
eingesetzt. Mit den neu entwickelten Top Finish Produkten setzt
TOKO auf eine Hightech-Formel, die den Widerstand zwischen
Skibelag und Laufoberflache auf ein Minimum reduziert. Bei
jeder Temperatur und jedem Schnee, bei gleichzeitig zuverlassi-
gem Schutz vor Nasse und Verschmutzung.

HelX, JetStream Powder und JetStream Bloc: Fur messbar

hohere Beschleunigungswerte, optimale Gleiteigenschaften und
konstante Langzeitperformance auf hdchstem Niveau — und die
entscheidenden Sekundenbruchteile kurz vor der Ziellinie.

22 TOKO WAX & TUNING MANUAL
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SKLUZOVE VOSKY TOP FINISH

WAXIRON TEMPERATURE

2
s Yellow Red
©  150°
&L 302°
T18 Digital Racing Iron 850 W
0

-~ = =
= H
|_

T14 Digital 1200 W o
I

Snow 0 °C—-4 °C Snow -2 °C--12°C Snow -8 °C—-30 °C
Snow 32 °F - 25 °F Snow 28 °F - 11 °F Snow 18 °F —-22 °F

5’(‘ JetStream Powder yellow JetStream Powder red JetStream Powder blue

TOP FINISH - 100 % FLUORO

Thermo Cork

oo Lt
2
=
9
2
4
|
HelX yellow HelX red HelX blue
Snow 0 °C—-4°C Snow -2 °C--12°C Snow -8 °C--30 °C
Snow 32 °F - 25 °F Snow 28 °F - 11 °F Snow 18 °F —-22 °F

Thermo Cork

RUB-ON WAX
Al

Hi

Hi

JetStream Bloc yellow JetStream Bloc red JetStream Bloc blue
Snow 0 °C--4°C Snow -2 °C--12°C Snow -8 °C--30°C
Snow 32 °F - 25 °F Snow 28 °F - 11 °F Snow 18 °F - -22 °F
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SKLUZOVE VOSKY TOP FINISH TEKUTA APLIKACE

HelX yellow

HelX red
HelX blue

Thermo Cork

[

Racing Waxremover

24
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HELX 2.0

Diky revalu¢ni nové formuli mdzeme mikro strukturu skluznice
perfektné pokryt bez toho, aniz bychom ovlivnili makro strukturu. V
chladnych podminkach se tak rychleji vytvofi vodni vrstva, ktera je
dabrfe udrzovana. V teplych podminkach je vodni vrstva perfektné
vytlacend, aby se zabranilo vakuovému efektu. Jako vysledek za
vsech podminek klesa tfeni na minimum, coz umoznuje maximalni
zrychleni, zajistuje nejlepsi skluzové vlastnosti, co nejvyssi konetnou
rychlost a dlouhotrvajici vykon.

Pred kazdou aplikaci nejdrive dikladné vykartacujte skluznici, kterou
budete oSetfovat.

Sjezdoveé lyze/snowboard

Obr. 1) Rovnomeérné nasprejujte vrstvu vosku HelX na skluznici
ve sméru jizdy, od Spicky k paté. Pokud osetfujete skluznici
snowboardu, budete potfebovat pfiblizné tfi aplikace, nez
pokryjete celou skluznici.

Obr. 2) Nasledné prejedte skluznici bilou stranou Thermo korku.
To Cinte opét od Spicky k paté a bez pouziti vétsiho tlaku.
HelX se rovnomérné rozprostre a rychleji zaschne.

Tip:
Pro nejlepsi rozjezdové zrychleni se doporucuje nechat HelX po
aplikaci schnout 20-30 minut.

Bézky
Obr. 1) Rovnomeérné nasprejujte vrstvu vosku HelX na skluznici
ve sméru jizdy, od Spicky k paté.

Obr. 2) Nasledné prejedte skluznici bilou stranou Thermo korku.
To Cinte opét od Spicky k paté a bez pouziti vétsiho tlaku.
HelX se rovnomérné rozprostre a rychleji zaschne. Po par
minutach je lyze pfipravena na zavod.

CISTENT SKLUZNICE POMOCI CISTICE
RACING WAX REMOVER

KvUli velké prilnavosti vosku HelX je velice ddlezité pred novym
voskovanim kompletné smyt starou vrstvu vosku pravé Cisticem
Racing Wax Remover.

0Obr. 1) Cisténi. Nakapejte ¢isti¢ Racing Wax Remover na Base Tex
a dikladné ocistéte skluznici.

Tip:
Po pouziti Racing Wax Remover nechte skluznici aspor 15 minut
schnout. Poté je lyZe pfipravena na dalsi voskovani.



HELX 2.0

Thanks to the ground-breaking new formula, the micro structure
of the base is perfectly coated without affecting the macro
structure. Thus, the water film develops more quickly in cold
conditions and is well maintained. In warm conditions, the water
film is perfectly squeezed out to prevent a vacuum. As a result,
the friction in all kinds of snow and all temperature conditions
decreases significantly, thus remarkably increasing the acceleration,
the gliding features, the final speed and the long-term
performance.

For both applications first thoroughly strip and brush the surface to
be treated

Alpine Ski / Snowboard

ill. 1) Spray on. Spray the base of the ski once in the running
direction from the tip to the tail with an even layer of HelX.
When using it on a snowboard, you will need about three
applications to spray the whole base.

ill. 2) Afterwards, immediately wipe the base from tip to tail and
back again without pressure using the white side of the
Thermo Cork. HelX will be distributed evenly and is quicker to
dry.

Tip:

For the optimum starting acceleration, it is recommended to let HelX
dry for 20 — 30 minutes after application

Nordic Ski

ill. 1) Spray on. Spray the base of the ski once in the running direc-
tion from the tip to the tail with an even layer of HelX

ill. 2) Afterwards, immediately wipe the base from tip to tail with
slight pressure using the white side of the Thermo Cork. HelX
will be distributed evenly and is quicker to dry. After
a few minutes, the ski is ready for racing.

CLEANING USING
RACING WAX REMOVER

Due to the high adhesion of HelX, it is essential to clean the ski
using Racing Wax Remover before the next waxing.

ill. 1) Cleaning. Drip Racing Wax Remover onto Base Tex and thro-
rougly clean the base.

Tip:
Let the base dry for about 15 minutes after using Racing Wax Remo-
ver. Afterwards, the ski is ready for waxing.

HELX 2.0

Dank der innovativen Formulierung wird die Mikrostruktur des
Belages optimal beschichtet, die Makrostruktur jedoch nicht
beeintrachtigt. Dadurch wird bei kalten Verhéltnissen der
Wasserfilm schneller gebildet und aufrechterhalten. In warmen
Verhaltnissen wird der Wasserfilm optimal verdrangt, sodass
kein Vakuumeffekt entstehen kann. Daraus folgt, dass die
Reibung bei allen Schneearten und Temperaturbedingungen
deutlich verringert wird, wodurch die Beschleunigungswerte,
die Gleiteigenschaften, die Endgeschwindigkeit und die
Langzeitperformance aussergewodhnlich verbessert werden.

Die zu behandelnde Belagsoberflache wird bei beiden An-
wendungen zundchst sehr gut abgezogen und ausgeblirstet.

Alpinski / Snowboard

Abb.1) Aufspriihen. Die Lauffldche des Skis 1 Mal in Laufrichtung
von der Spitze bis zum Ende mit einer gleichmassigen
Schicht HelX bespriihen. Bei der Anwendung auf dem
Snowboard sind es ca. 3 Applikationen, um die ganze
Laufflache zu bespriihen.

Abb.2) Sofort mit der weissen Seite des Thermo Corks ohne Druck
in Laufrichtung von der Spitze zum Ende und wieder zuriick
(iber den Belag wischen. HelX wird so gleichmadssig verteilt
und trocknet schneller ab.

Tips

For & sikre optimal akselerasjon ved start i konkurranse

Anbefales det & la HelX tgrke i 20-30 minutter etter pafgring,

Langlaufski

Abb.1) Aufspriihen. Die Laufflache des Skis 1 Mal in Laufrichtung
von der Spitze bis zum Ende mit einer gleichmassigen
Schicht HelX bespriihen.

Abb.2) Sofort mit der weissen Seite des Thermo Corks mit leich-
tem Druck in Laufrichtung von der Spitze zum Ende (iber
den Belag wischen. HelX wird so gleichmassig verteilt und
trocknet schneller ab. Nach wenigen Minuten ist der Ski
bereit fiir das Rennen.

REINIGEN MIT
RACING WAXREMOVER

Durch die erhohten Hafteigenschaften von HelX ist es unumganglich
den Ski mit dem speziell fiir Topfinish entwickelten
Racing Waxremover vor der nachsten Waxung zu reinigen.

Abb.1) Reinigen. Racing Waxremover auf Base Tex geben und den
Belag grundlich reinigen.

Tipp:

Nach der Verwendung von Racing Waxremover den Belag ca. 15

Minuten trocknen lassen. Danach ist der Ski bereit fur das Waxen.
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SKLUZOVE VOSKY TOP FINISH APLIKACE PRASKU
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JETSTREAM POWDER 2.0

JetStream je 100% perfluorcarbonovy vosk a je uzivan jako hightech
top finish Gprava skluznice. Tento zcela synteticky vosk posouva
hranice odolnosti vi¢i vodé a necistotam témér na hranici
nemozného. ObruSovani je omezeno na minimum. Diky svym
jedinecnym vlastnostem je tento produkt, ktery by nemél chybét ve
vybavé zadného lyzafského technika. Pokud tento prasek zazehlime,
je extrémné odolny vGci odéru.

Obr. 1) Pokud byla skluznice oSetfena HF voskem, dikladné ji
seskrabte a vylestéte.
Nyni na povrch rovnomérné nasypejte prasek JetStream
Powder.

Obr. 2) Zazehlete JetStream do povrchu. Pfejizdéjte zehlickou po
skluznici pomalu, ale rovnomérné (150°C).
Pokud je to nezbytné, zaZehlete JetStream podruhé.

Obr. 3) Pouzijte nylonovy kartac misto skrabky, abyste velice jemné
odstranili prebytecny vosk. Jakékoliv prebytecné zbytky
se pfeméni zpét do prasku.

Obr. 4) Nynizazehlete vrstvu prasku jesté jednou a naposledy.

Obr. 5) Postupujte v kartacovani nejprve médénym (2-3 krat),
potom nylonovym (4-5 krat) a nakonec zinénym kartacem
(do jemna).

Obr. 6) Nyni skluznici vyleStéte pomoci bilé strany Thermo korku.
Nakonec skluznici vyleStéte jesté jednou pomoci kartace
s konskymi Zinémi nebo lesticim kartacem.

Tip:
Toto je metoda se pouziva jak u béZeckych tak i u sjezdovych Iyzi.



JETSTREAM POWDER 2.0

JetStream is a 100 % perfluorcarbon wax and is used as a high-tech
finish. This totally synthetic wax takes water and dirt resistance to
the limits of what is possible. Abrasion is reduced to a minimum.
Because of its absolutely top glide performance, this is a product
which belongs to the standard equipment of every ski service
technician. This powder is extremely abrasion-resistant when it is
ironed in.

ill. 1) If the ski base is treated with an HF wax, strip it clean and
brush well.
Now sprinkle the JetStream Powder evenly onto the surface.

ill. 2) Iron the JetStream Powder onto the surface. Run the iron
slowly but steadily over the surface (150°C).
Iron the JetStream in a second time, if necessary.

ill. 3) Use the Nylon Brush to gently “scratch” the wax layer.
Any loose pieces will return to powder.

ill. 4) Now iron in the powder layer for the final time.

ill. 5) Start by brushing the base gently 2 or 3 times with the copper

brush. Then brush vigorously 4 or 5 times with the nylon
brush. Finally brush the base very thoroughly with
the horsehair brush.

ill. 6) Now polish using the white side of the Thermo Cork.
Finally brush the surface one last time with the Base Brush
Horsehair or the Polishing Brush.

Tip:
This is the application method used in cross-country
skiing, but the pracess is identical for alpine skis.

JETSTREAM POWDER 2.0

JetStream ist ein 100% Perfluorcarbon-Wax und wird als Hightech-
Finish verwendet. Das vollsynthetische Wax steigert den wasser-
und schmutzabstossenden Effekt bis an die Grenzen des Méglichen.
Die Reibung wird auf ein Minimum reduziert. Es ist aufgrund der
absoluten Top-Eigenschaften im Gleitverhalten ein Produkt, das zur
Standardausriistung eines jeden Weltcup-Servicemannes gehért.
Durch das Einblgeln ist dieses Pulver dusserst abriebfest.

Abb. 1) Der Skibelag ist mit einer HF Waxung vorbereitet, der Belag
sauber abgezogen und ausgebiirstet.
Jetzt das JetStream Powder gleichmassig auf den Belag
aufstreuen.

Abb. 2) JetStream Powder einbligeln. Mit dem Biigeleisen
langsam aber stetig iiber den Belag fahren (150°C).
Bei Bedarf ein weiteres Mal JetStream einbiigeln.

Abb. 3) Mit der Nylon Brush die Waxschicht leicht ,aufkratzen” Lose
Teile werden so wieder zu Pulver.

Abb. 4) Die Pulverschicht nun zum letzten Mal einblgeln.

Abb. 5) Den Belag zundchst mit der Kupferbiirste leicht 2 — 3 mal
ausbirsten. Danach mit der Nylonbiirste den Belag 4 — 5
mal gut ausbiirsten. Am Ende den Belag mit der Pferde-
haarblrste sehr gut ausbrsten.

Abb. 6) Danach erfolgt die Politur mit der weissen Seite des
Thermo Cork.

Mit der Base Brush Horsehair oder der Polishing Brush den Belag

nochmals ausbdirsten.

Tipp:

Diese Applikationsmethode wird im Langlaufsport angewandt. Der
Ablauf ist aber auch bei einem Alpinski identisch
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SKLUZOVE VOSKY TOP FINISH APLIKACE BLOKU

JetStream Bloc yellow

ot

JETSTREAM BLOC 2.0

JetStream prasek se na zavodech casto pouziva také ve stlacené
- pevné formé. Naprosto stejné odpuzuje vodu a Spinu jako
JetStream v podobé prasku.

Obr. 1) S vyvinutim rovnomérného tlaku zatfete JetStream Bloc
rovnomeérné do skluznice.

JetStream Bloc red
reile

JetStream Bloc blue

ol

Obr. 2) Pomoci korkové strany Thermo korku zalestéte JetStream
Bloc dikladné do skluznice.

Thermo Cork

Obr. 3) Nyni povrch peclivé vylestéte. K tomuto kroku pouzijte opét

, bilou stranu Thermo korku.
Polishing Brush

Obr. 4) Nakonec povrch vylestéte kartacem z koniské zing, nebo
lesticim kartacem. Jako posledni krok - prejedte skluznici
Base Texem, abyste odstranili necistoty.

Tip:

Tato technika se nejcastéji pouziva pro mazani sjezdovych lyzi nebo
snowboard(, ale je to samozfejmé skvéla moznost také v klasickém
lyzovani, kde se tato technika nanaseni vosku pouziva predevsim pri
sprintech nebo kratsich distancich.
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JETSTREAM BLOC 2.0

JetStream powder is often used in pressed form in races to give the
finishing touch. It has the same water and dirt repellent properties
as JetStream Powder.

ill. 1) Rub JetStream Bloc evenly over the prepared ski/board apply-
ing even pressure.

ill. 2) Using the cork side of the Thermo Cork, polish the
JetStream layer thoroughly into the surface.

ill. 3) Now polish the surface well. This step uses the white side of
the Thermo Cork.

ill. 4) Finally brush the surface gently one last time with the Base
Brush Horsehair or the Polishing Brush.
As the final step, use the Base Tex to wipe away the dust.

Tip:

This technique is very often for alpine skis and snowboards, but it
is of course a great option for cross-country skis, too. This type of
application is used for shorter

distances in cross-country skiing.

JETSTREAM BLOC 2.0

Nelle gare di sci la polvere JetStream compressa viene spesso utiliz-
zata come ultimo tocco di rifinitura. Possiede le stesse
caratteristiche repellenti di acqua e sporco della JetStream

Powder non compressa.

Fig. 1) Applicare JetStream uniformemente sullo sci / snowboard
preparato, strofinando con una pressione costante.

Fig. 2) Sfregare bene lo strato di JetStream sulla soletta
servendosi del lato in sughero di Thermo Cork.

Fig. 3) Ora lucidare bene la soletta. Eseguire questa operazione
servendosi del lato bianco di Thermo Cork.

Fig. 4) Infine spazzolare di nuovo leggermente la soletta con
Base Brush Horsehair o con Polishing Brush.
Per finire, rimuovere la polvere con Base Tex.

Tips

Denne teknikken brukes ogsa sveert ofte pa alpinski

og snowboard. Selvfglgelig er den ogsa godt egnet il
langrennsski. Denne pafgringsformen brukes i langrenn
til kortere distanser.
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SKLUZOVE VOSKY APLIKACE EXPRESNICH VOSKU

Rychla a jednoducha péce o lyZe pro vice zabavy a zaroven bezpeti

pfi sjezdovem a bézeckem lyzovani, snowboardingu nebo skialpi-
nismu.

EXPRESS RACING

LIQUID WAX

yoe
Express Racing Spray
EXPRESS UNIVERSAL LIQUID WAX
L 5 I =
3

Express Express

Express
Maxi Pocket Mini
EXPRESS NORDIC LIQUID WAX
JEE -

N
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Express Grip Express
& Glide Grip & Glide Pocket



Fast and simple ski care for more fun and to improve
safety when downhill and cross-country skiing, snowboarding
or ski touring.

RUB-ON WAX

E'L
et
pa

Express Racing Rub-on

o

|

Express Rub-on

RUB-ON WAX

Einfache und schnelle Skipflege fir mehr Fahrvergniigen und mehr
Sicherheit beim Skifahren, Langlaufen, Snowboardfahren oder auf

der Skitour.

PASTE WAX

PASTE WAX

PASTE WAX

Express Racing Paste

Express TF90 Paste Wax
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SKIALPINISMUS

PRIPRAVA SKIALPOVYCH LYZI

OSetfovani past
OsSetfeni stoupacich pasti voskem zlepsuje jejich skluzové vlastnosti
a pomaha zabrafovat namrzani a lepenf snéhu na jejich povrchu.

Express Racing Rub-on

Obr. 1) Osetfovani past tuhym voskem. TOKO HF Rub-On je pro
osetfovani past idealni, dokonce i pokud to délate venku
v terénu. Vosk jemné zatfete po sméru rdstu chlupt (od
Spicky lyze k jeji paté).

Express

Maxi  Pocket Mini
Vosky pro oSetfeni past
Express Universal:

Pro béZné skialpové vylety.

Express Racing Spray

Expres Racing Spray:

Tip:
Alternativné Ize na oSetfeni past pouzit také impregnaci TOKO Textile
Proof. Ta také odpuzuje vodu a necistoty.

OSETROVANI PASU TEPLYM VOSKEM

OSetfovani skluznice doma

Na skluznice skialpovych lyzi je nejlepsi pouzit teply vosk. TOKO NF
Hot Wax Red nebo TOKO LF Hot Wax Red jsou pro skialpové lyze
nejlepsi.

LF Hot Wax Red

g Obr. 1) Zkuseni skialpinisté osetfuji teplym voskem také pasy. Vosk

ok na pas naneste po sméru rdstu chlupu

Obr. 2) Nasledné jej zaZzehlete po sméru rlstu chlupu. Pro
odstrariovani prebytecného vosku nejlépe funguje, pokud
drzite stérku hned za Zehlickou a prebytecny vosk
odstrariujete jeSté za tepla. Zehlickou prejedte pas pouze
jednou, a to od Spicky k paté.

NF Hot Wax Red
TOKO LF a NF mohou byt pouzity na mazani stoupacich pasti.

Dulezité: Vosk ze skluznice diikladné odstrante a peclivé
vykartacujte. Jakykoliv prebytecny vosk méze mit negativni dopad
na prilnavost stoupacich pasd.
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PREPARING TOURING SKIS

Treating skins
Treating climbing skins with wax improves their gliding properties
and helps to prevent icing and adherence of snow.

ill. 1) Treating skins with rub-on wax. TOKO HF Rub-On is ideal for
treating skins, even when out on the mountain while
ski touring. Rub the wax in gently, following the direction of
the hair growth (from the tip of the ski towards the tail).

Waxes for treating skins
Express Universal:
For normal touring skin applications.

Express Racing Spray:
Fast, performance skins.

Tip:
TOKO Textile Proof can also be used. This will improve
the water/ dirt-repellent finish

TREATING SKINS WITH HOT WAX

Caring for the ski base at home
Hot wax is best for the base of touring skis. TOKO NF Hot Wax Red
or TOKO LF Hot Wax Red is ideal for touring skis.

ill. 1) Experienced touring skiers treat the skins with hot wax.
Spread onto the skin following the direction of hair growth.

ill. 2) Iron the wax in following the direction of the hair growth. You
may find it helps to hold the scraper blade right behind the
iron and remove excess wax at the same time. Run the iron
over once, from the tip of the ski to the tail.

TOKO LF and NF Wax may be used for touring skis.
Important: Remove wax thoroughly and brush out. Wax

residues on the running surface can have a negative effect
on the adherence of the skins.

PRAPARATION VON TOURENSKI

Fellbehandlung
Durch die Behandlung mit Wax werden die Gleiteigenschaften von
Fellen verbessert und ein Aneisen und Stollenbildung verhindert.

Abb. 1) Fellbehandlung mit Aufreibwax. TOKO HF Rub-On eignet
sich optimal zur Fellbehandlung auch unterwegs wahrend
der Skitour. Wax in Haarrichtung (von der Skispitze zum
Skiende) leicht aufreiben.

Waxe zur Fellbehandlung
Express Universal:
Fir die normale Tourenfellanwendung.

Express Racing Spray:
Performance, schnelles Fell.

Tipp:

Alternativ kann auch TOKO Textile Proof verwendet
werden. Dadurch kann die Wasser-/ Schmutzabweisung
verbessert werden.

FELLBEHANDLUNG MIT HEISSWAX

Skibelagspflege zuhause

Die optimale Pflege fiir Tourenskibeldge ist Heisswaxen. Sehr
geeignet flir Tourenskis ist TOKO NF Hot Wax Red oder TOKO LF
Hot Wax Red.

Abb. 1) Skitouren Routiniers behandeln die Felle mit Heisswax.
In Haarrichtung auf das Fell streichen.

Abb. 2) Wax in Haarrichtung einbligeln. Optional kann die Abzieh-
klinge direkt hinter das Bligeleisen gehalten und tiberschis-
siges Wax gleich wieder abgezogen werden. Biigeleisen
einmal von Skispitze bis Skiende fiihren.

TOKO LF und NF Wax durfen fur Tourenski verwendet werden
Wichtig: Wax gut abziehen und ausblrsten. Waxreste auf der

Belagsoberfldche konnen sich negativ auf die Klebewirkung der Felle
auswirken.
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MECHANICKE STOUPACI ZONY BEZECKYCH LYZI

KLASICKE LYZE SE STOUPACIMI PASY

Pred mazanim pas vycistéte pomoci Skin Clean skins with Skin Cleaner before the Fell vor der Waxbehandlung mit
Cleaner. wax treatment. Skin Cleaner reinigen.

Express Racing Spray Thermo Cork

Express Mazani lyze a Supin Lesténi lyze a Supin

Express Grip Grip & Glide Wax ski & skin Polish ski & skin
& Glide Pocket Ski & Fell waxen Ski & Fell polieren
SUPINY
Pred voskovanim ocistéte lyZe a Supiny Before waxing, clean ski and fish scale Ski und Schuppe vor dem Waxen mit
pomoci Waxremover. with Waxremover. Waxremover reinigen.

.
| )
Ul
F-i £ L .
Express Mazani lyze a Supin Lesténi lyze a Supin
Express Grip Grip & Glide Express Wax ski & fish scale Polish ski & fish scale
& Glide Pocket Racing Spray Ski & Schuppe waxen Ski & Schuppe polieren
Tip: Tip: Tips:
LyZe veCer namazte, rano vylestéte. Wax the ski one evening and polish the Voks skiene om kvelden for s& &

next morning. polere om morgenen.
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GRIPWAX

KLISTER

KLISTERSPRAY

NORDIC GRIP LINE PREHLED

NORDIC GRIP LINE

Nordic Base Wax green Nordic Grip Wax yellow
Snow 0 °C--30 °C Snow 0 °C--2°C
Snow 32 °F —-22 °F Snow 32 °F - 28 °F

F—

|
L

NDRDIE
KLIS

.

Nordic Base Klister green Nordic Klister yellow
Snow 0 °C--30°C Snow 0 °C--2°C
Snow 32 °F - -22 °F Snow 32 °F - 28 °F

Nordic KlisterSpray Base green
Snow 0 °C--30 °C
Snow 32 °F - -22 °F

Nordic Grip Wax red Nordic Grip Wax blue
Snow -2 °C--10 °C Snow -7 °C--30°C
Snow 28 °F — 14 °F Snow 19 °F - -22 °F
—
[ —

|
I

KUIS PR
!

;

Nordic Klister red Nordic Klister blue
Snow -1°C--8°C Snow -7 °C--30°C
Snow 30 °F - 18 °F Snow 19 °F —-22 °F

Nordic KlisterSpray Universal
Snow 0 °C--30 °C
Snow 32 °F - -22 °F
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NORDIC GRIP LINE STOUPACI VOSKY A KLISTRY

Nordic Base Wax
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Stoupaci zénu dobfe vycistéte pomoci Waxremover, nebo Gel Clean
Skluzovou ¢ast oddélte pomoci papirové lepici pasky Masking Tape.

TUHY STOUPACI VOSK

Obr. 1) Za pouziti smirkového papiru zdrsnéte komoru lyze. Pomoci
Base Texu odstrante ze skluznice necistoty.

Obr. 1) Naneste tenkou vrstvu Nordic Base Wax green. Nordic Base
Wax green slouzi jako nenahraditelny podklad pro vsechny

ostatni stoupaci vosky. /yrazné zvysuje jejich pfilnavost.

Obr. 2) Podkladovy vosk zazehlete a nechte lyZi zchladnout.

Obr. 3) Korkovani. Skluznici lehce prejedte Plasto korkem.

Obr. 3) Naneste pozadovany stoupaci vosk, zluty, ¢erveny nebo
modry, a to ve 3 — 4 tenkych vrstvach.
Kazdou vrstvu zatfete korkem zvlast.

TEKUTY STOUPACI VOSK - KLISTER

Obr. 1) Za pouziti smirkového papiru zdrsnéte komoru lyze. Pomoci
Base Texu odstrante ze skluznice prach.

Obr. 1) Aplikujte Nordic Base Klister green. Nordic Base Klister green
slouzi jako nenahraditelny podklad pro vdechny ostatni
klistery. Vyrazné zvysuje jejich pfilnavost.

Obr. 2) Podkladovy vosk zazehlete a nechte lyzi zchladnout.

Tip:

Po pouzitf klistru dikladné umyjte zehlicku pomoci Cistice vosku.
(HC3 Waxremover)

Obr. 2) Aplikujte Nordic Klister Zluty, ¢erveny nebo modry
rovnomerné v oblasti komory.

Obr. 3) Klister nasledné rozetiete Plasto korkem.



Clean grip zone thoroughly with Wax Remover or Gel Clean.
Mask glide zone with Masking Tape.

GRIPWAX

ill. 1) Roughen the kick zone. Use sand paper to roughen
the kick zone and remove dust with Base Tex.

ill. 1) Apply Nordic Base Wax green. Nordic Base Wax green

serves as an unbeatable base for all grip waxes. It dramati-
cally increases wax adhesion.

ill. 2) Ironin. Iron in the base wax and allow the ski to cool.

ill. 3) Cork. Cork the base lightly with the Plasto Cork.
ill. 3) Apply the wax. Apply the desired Nordic Grip Wax yellow, red
or blue in 3-4 thin layers.

Cork. Cork each layer separately.

KLISTERWAX

ill. 1) Roughen the kick zone. Use sand paper to roughen the kick
zone and remove dust with Base Tex.

ill. 1) Apply Nordic Base Klister green. Nordic Base Klister green
serves as an unbeatable base for all klisters. It dramatically
increases the adhesion of the klister.

ill. 2) Ironin. Iron in Nordic Base Klister green and allow the ski
to cool down well in the cold.

Tip:

After use, clean the iron well using wax remover.

ill. 2)  Apply Nordic Klister yellow, red or blue. Apply Nordic Klister
vellow, red or blue at even intervals along the kick zone.

ill. 3) Cork. Cork the Nordic Klister yellow, red or blue with the
Plasto Cork or Wax Cork.

Gripzone mit Waxremover oder Gel Clean gut reinigen.
Gleitzone mit Masking Tape abkleben.

GRIPWAX

Abb. 1) Abstosszone aufrauen. Abstosszone mit Sandpapier
aufrauen und Staub mit Base Tex entfernen.

Abb. 1) Nordic Base Wax green auftragen. Nordic Base Wax green
dient als unschlagbare Grundlage fiir alle Trockenwaxe. Es
verbessert die Haftung der Waxe drastisch.

Abb. 2) Verbligeln. Grundwax verbligeln und den Ski gut in der Kalte
auskiihlen lassen.

Abb. 3) Verkorken. Mit Plasto Cork oder Wax Cork die Basis leicht
verkorken.

Abb. 3) Wax auftragen. Das gewiinschte Nordic Grip Wax yellow,
red oder blue in 3 -4 diinnen Schichten auftragen.

Verkorken. Jede Schicht separat verkorken.

KLISTERWAX

Abb. 1) Abstosszone aufrauen. Abstosszone mit Sandpapier
aufrauen und Staub mit Base Tex entfernen (wie GripWax).

Abb. 1) Nordic Base Klister green auftragen. Nordic Base Klister
green dient als unschlagbare Grundlage fiir alle Klister.
Es verbessert die Haftung der Klister drastisch.

Abb. 2) Verbiigeln. Nordic Base Klister green verbiigeln und den Ski
gut in der Kalte auskihlen lassen.

Tipp:

Bugeleisen mit Waxentferner nach Gebrauch gut reinigen.

Abb. 2) Nordic Klister yellow, red oder blue auftragen. Nordic Klister
yellow, red oder blue in gleichmdssigen Abstanden auf die
Abstossflache auftragen.

Abb. 3) Verkorken. Nordic Klister yellow, red oder blue mit Plasto
Cork oder Wax Cork verkorken.
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NORDIC GRIP LINE KLISTR VE SPREJI

Base Tex

Nordic KlisterSpray
Base green

Plasto Cork

Nordic KlisterSpray
Universal
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Stoupaci zénu dobre vycistéte pomoci Waxremover nebo Gel Clean.
Skluzovou ¢ast oddélte pomoci papirové lepici pasky Masking Tape.

KLISTR VE SPREJI

Obr. 1) Za pouziti smirkového papiru zdrsnéte komoru lyze. Pomoci
Base Texu odstrante ze skluznice necistoty.

Obr. 2) Sprejem naneste rovnomeérnou tenkou zakladovou vrstvu
KlisterSpray Base green do stoupaci zény.

Dilezité:

Lahvicku se sprejem pi stfikani nepfevracejte hlavou dold, udrzujte
hlavicku ve svislé poloze nebo alespor vodorovné.

Tip:

Nordic KlisterSpray Base green je idealni zaklad nejen pro klistry, ale v
nekterych pfipadech i pro tuhé stoupaci vosky.

KlisterSpray nechejte na skluznici minimalné 5 minut zatuhnout pred
dalsi praci. Nejlepsich wsledk( dosahnete, nechate-li jej zatuhnout pres noc.

Obr. 3) Bez pouziti velkého tlaku zakorkujte Plasto korkem.

Obr. 4) Nastfikejte 4-5 vrstev KlisterSpray Universal na predchozi
vrstvu zakladniho klistru.

Dilezité:
Lahvicku se sprejem pi stfikani neprevracejte hlavou dold.

Obr. 5) Nechejte vytuhnout KlisterSpray Universal minimalné
5 minut. Poté mlzete zakorkovat Plasto korkem.

Tip:

KlisterSpray je mozné v rtiznych pomérech kombinovat s tuhymi
vosky, coz je vyuZitelné pfi menicich se podminkach na trati nebo
tfeba pfi zavodé se zavérecnym stoupanim.



Clean grip zone thoroughly with Wax Remover or Gel Clean.
Mask glide zone with Masking Tape.

NORDIC KLISTERSPRAY

ill. 1) Roughen the kick zone. Use 100 or 120 grade sandpaper to
roughen the length of the kick zone and use Base Tex
to remove dust.

ill. 2) Spray a coat of Nordic KlisterSpray Base green onto the kick
zone. (Spray each half of the ski).

Important:

Do not spray can upside down. Do not tilt any more than horizontal.
Tip:

Nordic KlisterSpray Base green is an excellent base for

dry waxes and klister waxes

Leave KlisterSpray outside for at least 5 minutes to dry on the base.
Best results are achieved by leaving the KlisterSpray to harden
overnight.

ill. 3) Cork the klister layer with the Plasto Cork. Do not apply too
much pressure.

ill. 4) Spray & or 5 coats of Nordic KlisterSpray Universal onto
the kick zone. (Spray each half of the ski).

Important:
Do not hold spray can upside down. Do not tilt beyond horizontal.

ill. 5) Leave to dry. Leave Nordic KlisterSpray Universal outside for
at least 5 minutes to dry. The klister layer can then be corked.

Tip:

For changing conditions (from dry wax to klister wax), KlisterSpray
Universal can be sprayed over the dry wax layer. Ideal for races with
a finishing climb.

Gripzone mit Waxremover oder Gel Clean gut reinigen.
Gleitzone mit Masking Tape abkleben.

NORDIC KLISTERSPRAY

Abb. 1) Abstosszone aufrauhen. Abstosszone mit 100er oder
120er Schleifpapier langs aufrauhen und Staub mit
Base Tex entfernen.

Abb. 2) Eine Schicht Nordic KlisterSpray Base green auf die
Abstosszone spriihen. (Je eine Skihalfte besprihen).

Wichtig;:

Dose nicht tiber Kopf spriihen, maximal waagrecht halten.

Tipp:

Nordic KlisterSpray Base green ist eine hervorragende Basis fur
Trockenwaxe sowie Klisterwaxe.

KlisterSpray mindestens 5 Minuten auf dem Belag draussen
trocknen lassen. Die besten Resultate werden erzielt, wenn das
KlisterSpray Uber Nacht ausharten kann

Abb. 3) Mit dem Plastokork die Klisterschicht ohne grossen
Druck verkorken.

Abb. 4) 4 -5 Schichten Nordic KlisterSpray Universal auf die
Abstosszone spriihen. (Je eine Skihalfte besprihen).

Wichtig:
Dose nicht tber Kopf spriihen, maximal waagrecht halten.

Abb. 5) Trocknen lassen. Nordic KlisterSpray Universal
mindestens 5 Minuten draussen trocknen lassen.
Danach lasst sich die Klisterschicht korken.

Tipp:

Bei wechselnden Verhaltnissen (von Trockenwax auf Klisterwax) kann
das KlisterSpray Universal Giber die

Trockenwaxschicht gespriiht werden. Hervorragend geeignet fur
Rennen mit Schlussanstiegen.
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STRUKTUROVACE PRO BEZECKE LYZOVANI

Structurite Nordic

o

Roller yellow

/

Roller red

/

Roller blue

/

Polishing Brush

Kromé samotné lyZe a vosku ma na vykon béZeckych lyzi velky vliv
také struktura. S pomoci vynalez( jako je TOKO Structurite Nordic
muzete strukturu vyrobit velice snadno. Tento nastroj se dodava

s cervenym valeckem pro stfedné teply snih. Pokud si pofidite
také Zluty a modry valecek, mate idealni set na vsechny snéhové
podminky.

Apart from the ski itself and the wax, the coating structure also has
a significant influence on the gliding properties of cross-country
skis. With a hand structure device such as the TOKO Structurite

Nordic a structure can be embossed in the running surface of the ski

in an easy way. The device is delivered with the red roller

(offset cross structure) for medium snow temperatures. With the
two optionally available wheels yellow and blue, you have the
perfect structural package for all snow conditions.

Neben dem Ski selbst und dem Wax hat auch die Belagsstruktur
einen wesentlichen Einfluss auf die Gleiteigenschaften von Lang-
laufskiern. Mit einem Handstrukturgerat wie dem TOKO Structurite
Nordic lasst sich auf einfache Weise eine Struktur in

die Skilaufflache pragen. Das Gerdt wird mit der roten Rolle (kreuz-
versetzte Struktur) flir den mittleren Schneetemperatur-

bereich ausgeliefert. Mit den beiden optional erhaltlichen Rollen
gelb und blau ergibt sich ein perfektes Strukturpaket fiir samtliche
Schneebedingungen.
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Ruéni strukturovac je urcen pro strukturovani namazané lyze — to je
po aplikaci skluzovych voskd.

Obr. 2) Jednou nebo dvakrat prejedte lyzi strukturovacem
(Structurite Nordic) s pouzitim priméfeného tlaku. Pocet
opakovani a velikost tlaku zavisi na druhu struktury a na na
nesené vrstvé voskd. Struktura musi byt na nanesené vrstvé
jasné viditelna. Vétsi tlak znamena viditelnéjsi struktura
a naopak.

Obr. 3) Nakonec strukturu vylestéte mékkym kartacem.

Structure roller yellow

Snow Temperature:
0°C--6°C
32°F-21°F

Structure roller red

Snow Temperature:

-4°C--12°C N
25°F—10 °F P

Structure roller blue

.
Snow Temperature: N
-10°C--30°C { s
14 °F—-22°F '



The skiis only structured right at the end, i.e. after waxing,
stripping and brushing.

ill.2) Drive the Structurite Nordic over the ski once or twice
with regulated pressure. The amount of pressure and the
number of repetitions that are required depends on the com-
position of the coating. The structure must be finely visible in
the coating. More pressure means a more
pronounced structure, less means a finer one.

iln.3

As a finishing touch brush the structure with a soft polishing
brush at low pressure.

X-Structure Area of use

= Hruba struktura
= Teply snih
= Mokry snih

Der Ski wird erst ganz am Schluss, d.h. nach dem Waxen,
Abziehen und Ausbiirsten, strukturiert.

Abb. 2) Mit dosiertem Druck den Structurite Nordic 1- 2 Mal
(iber den Ski fahren. Wie viel Druck und Arbeitsdurch-
gdnge notig sind, hangt von der Belagsbeschaffenheit
ab. Die Struktur muss fein im Belag sichtbar sein.
Mehr Druck bedeutet eine ausgepragtere Struktur,
weniger eine Feinere.

Abb. 3) Als letzten Schliff die Struktur mit einer weichen
Polierbiirste unter geringem Druck ausbiirsten.

Anvandningsomrade bruksomrade

= Coarse structure = Grobe Struktur

= Warm snow temperature = Warme Schneetemperatur
= Wet conditions = Nasse Verhdltnisse

= Stredni struktura
= Standard
= Stfedni teplota snéhu

= Medium structure = Mittlere Struktur
= Standard = Standard
» Medium snow temperature = Mittlere Schneetemperatur

= Jemna struktura
= Zmrzly snih
= Hruby snih
= Umély snih

= Fine structure = Feine Struktur

= Cold snow temperature = Kalte Schneetemperatur
= Coarse snow = Grobkorniger Schnee

= Artificial snow » Kunstschnee

TOKO WAX & TUNING MANUAL 41



TUNING OPRAVY SKLUZNICE

Steel Scraper Blade

Repair Candle
transparent

e L} |

LR === [} |

Base Tex

Copper Brush

42

Repair Candle
graphite
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Dokonce i malé odérky a poruchy skluznice mézou mit velky vliv
na jizdni vlastnosti lyze. Mensi skodu miiZzete pomoci nasledujiciho
navodu lehce opravit sami.

OPRAVNA SVICKA

Obr. 1) Pomoci kovové cidliny odstrarnte vSechen material,
ktery je na skluznici navic.

Obr. 2) Zapalte opravnou svicku.

Voskem ze svitky zakapejte danou oblast, kterou je potfeba
opravit. Nechte kompletné zaschnout.

Tip:
Priihlednou svitku nechejte pred pouzitim zapalenou okapat tak
dlouho, nez prestane Spinit.

Obr. 3) Veskery prebyvajici material odstrante pomoci kovoveé cidliny
nebo pilniku.

Tip:

Pilnik obalte pomoci Base Tex tak, abyste ochranili prsty a hrany lyze
pred poskrabanim.

Obr. 4) Skluznici nasledné dohladte médénym kartacem.



Even minor scratches and base damage can have an enormously
detrimental effect on ski performance. You can easily repair minor
base damage yourself after cross-country skiing, downbhill skiing or
boarding using the two following techniques.

REPAIR CANDLE

ill. 1) Remove any remaining damaged base material using
the steel scraper.

ill. 2) Light the repair candle.

Drip the liquid repair material onto the damaged spot
and allow it to cool completely.

Tip:
Support the transparent candle on the steel scraper blade.
The flame burns blue without sooty smoke.

ill. 3) Remove any excess material layer by layer, using the
radial file or steel scraper.

Tip:

Make a small hole in the Base Tex and wrap it around the radial file.
This will protect the base against scratches. (Align the hole in the
Base Tex with the side of the base).

ill. 4) Brush out the base with a copper brush.

Bereits kleine Kratzer und Belagsverletzungen stéren das Fahr-
verhalten der Sportgerdte enorm. Kleinere Belagsschaden kdnnen
nach dem Langlaufen, Skifahren oder Boarden anhand der

beiden folgenden Techniken leicht selbst repariert werden.

REPAIR CANDLE

Abb. 1) Uberstehendes beschadigtes Belagsmaterial mittels
Metallabziehklinge entfernen.

Abb. 2) Repair Candle anzinden.

Flissige Reparaturmasse auf die beschadigte Stelle auf-
tropfen und vollstandig erkalten lassen.

Tipp:
Transparente Kerze auf die Metallabziehklinge halten.
Flamme brennt blau und russt nicht.

Abb. 3) Uberschiissiges Material mit der Radialfeile oder
Metallabziehklinge schichtweise abtragen.

Tipp:

Kleines Loch in Base Tex und um die Radialfeile gewickelt, schiitzt
den Belag vor dem Zerkratzen. (Loch im Base Tex auf die Belagsseite
richten).

Abb. 4) Den gesamten Belag mit der Kupferbiirste gut
ausbirsten.
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TUNING CISTENI SKLUZNICE

Waxremover HC3

CISTENT POMOCI SMYVACU WAX REMOVER /
GEL CLEAN / RACING WAX REMOVER

Racing Waxremover

Po provedené opravé skluznice, po brouseni a pfed samotnym
voskovanim je potfeba skluznici vycistit. Zbytky klisteru, kovu nebo
Spiny, které zde zbyly je potfeba kompletné odstranit.

Obr. 1) Nastfikejte na skluznici Cisti¢ Wax Remover nebo GelClean.
Pokud mate Wax Remover nebo GelClean v lahvi, nakapejte
par kapek na Base Tex a nasledné jim otfete skluznici.

Obr. 2) Nechte Cisti¢ na skluznici néjakou dobu ptisobit a nasledné
jej cely setfete pomoci ¢isticiho hadfiku.
Base Tex

-

-
e

Tip:
Po pouziti ¢istice Wax Remover nechte skluznici aspor 15 minut
zaschnout predtim, nez ji budete znovu voskovat.

T14 Digital 1200 W
~
\}

NF Hot Box & Cleaning
Wax

CISTENI POMOCIi HORKEHO VOSKU

(profesionalni metoda)

Obr. 1) Vyberte si mékky vosk na zazehleni a ten zazehlete
(NF Hot Box and Cleaning Wax nebo All-in-One).

Obr. 2) Setete vosk pomoci plastové Skabky, dokud je stale teply.

S

Tip:

All-in-one Hot Wax Pokud je skluznice extrérnné Spinava, proces nékolikrat opakujte.

E-h

Plexi Blade 3 mm

.

Plexi Blade
for snowboards 4 mm

ol

Obr. 3) Po navoskovani je nutné skluznici vycistit kartacem ve sméru
jizdy (idealni pro toto pouziti je médény kartac).

Base Brush oval

Copper ‘!
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CLEANING WITH WAX REMOVER/
GEL CLEAN/RACING WAX REMOVER

Before waxing, after repairing the base and after filing, the base
needs to be cleaned. Dirt, metal or klister residues that have been
pressed into the base must be removed.

ill. 1) Wax Remover as a spray: spray on Wax Remover or
GelClean. Waxremover and Racing Wax Remover in a bottle:
Drip Wax Remover onto Base Tex and thoroughly clean the
base.

ill. 2) Rub off with Base Tex. Leave the wax remover on for
a short period of time and then rub it off thoroughly with
the cleaning cloth.

Tip:
After using the Wax Remover, leave the base to dry for about 15
minutes. It is then ready to be waxed.

CLEANING BY HOT WAX REMOVAL

(professional method))

ill. 1) Iron in soft wax. Choose a soft wax to iron on (NF Hot Box &
Cleaning Wax or All-in-One). Drip on wax and iron in.

ill. 2) Scrape off the wax while it is still warm. While the wax is
still warm, scrape it off using the Plexi stripping blade.

Tip:
Repeat the process if the base is extremely dirty.

ill. 3) Brush out with copper brush. After waxing, the base needs to
be brushed out thoroughly in the running direction using the
copper brush.

REINIGUNG MIT WAXREMOVER/
GEL CLEAN /RACING WAXREMOVER

Vor jedem Waxen, nach der Belagsreparatur und nach dem Feilen
muss der Belag gereinigt werden. Schmutz-, Metall- oder
Klisterriickstande, die sich in das Belagsmaterial eingedriickt haben,
missen entfernt werden.

Abb.1) Waxentferner in Sprayform: Waxentferner oder GelClean
aufspriihen. Waxentferner und Racing Waxremover in
Flasche: Waxremover auf Base Tex geben und den Belag
griindlich reinigen.

Abb. 2) Abreiben mit Base Tex. Nach einer kurzen Einwirkungszeit
den Waxentferner mit dem Reinigungstuch griindlich abrei-
ben.

Tipp:
Nach Verwendung von Waxentferner den Belag ca. 15 Min. trocknen
lassen. Danach ist er bereit flr das Waxen.

REINIGUNG DURCH HEISSES
AUSWAXEN

(Methode der Profis)

Abb.1) Weiches Wax einbligeln. Wahlen Sie ein weiches
Wax (NF Hot Box & Cleaning Wax oder All-in-One).
Wax auftropfen und einbtigeln.

Abb.2) Wax in warmem Zustand abziehen. Das Wax wird noch im
warmen, plastischen Zustand mit der Plexiabziehklinge
abgezogen.

Tipp:
Bei starker \Verschmutzung den Vorgang wiederhalen.

Abb.3) Mit Kupferblrste ausbiirsten. Nach dem Auswaxen muss
der Belag mit der Kupferbiirste in Laufrichtung griindlich
ausgeblrstet werden.
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TUNING UPRAVA HRAN SNADNO A RYCHLE

Sidewall Planer

Dnesni sjezdovky jsou ¢asto velmi tvrdé a zmrzlé (pfedevsim

ty s umélym snéhem). Pravé proto ziskava Gprava hran lyzi na
dllezitosti. (carvingové lyze, snowboardy).

Pokud je skluznice prili§ konkavni (propadla) nebo prilis
konvexni(vypoukla) na takové skluznice

se téméF neda zatacet. V/ takovych pripadech je tfeba lyze vzit
do profesionalniho servisu.

UPRAVA HRAN

Obr. 1) Pokud mate pfilis vystouplou hranu, pouzijte pred brousenim
Sidewall Planer, abyste ji trochu zafizli. Idealni stav je, kdyz

Spare Abrasive
Obr. 2) Nejprve viechny ponicené oblasti zarovnejte pomoci
nahradnich brusnych elementd pro Ergo Race

nebo Express Tuner.

Spare Diamond coarse Obr. 3) Alternativné Ize pouzit Universal Edge Grinder dohromady

se Side Edge Tuning Angle Pro.

Spare Diamond fine

Obr. 4) Ergo Race nebo Express Tuner Ize snadno pouzit pro
zabrouseni hran do pozadovaného Ghlu. Ergo Race nabizi
Ghly 86°,87°,88° a89°, zatimco Express Tuner nabizi
Ghly 87° nebo 88°. Pro univerzalni lyzare je doporucovan
Ghel 87° nebo 88°. Pro slalom nebo obfi slalom je
doporucovan Ghel 87°. Pfi pouziti brusky lehce zatlacte a
rovnomérné s ni prejizdéjte po hrané, dokud neni hrana ostra
podle predstav.

Side Angle World Cup

4-;1?' -

Universal Edge Grinder

—

Obr. 5) Diamantovym pilnikem hrany zacistéte. Pouzijte pouze lehky
tlak a pilnikem pres hranu cca tfikrat prejedte.

Express Tuner
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Today's slopes are often extremely hard and icy (artificial snow
slopes), which is why edge preparation is gaining increasing signifi-
cance (carving skis, snowboards).

If the running surface of the ski/snowboard is too concave (hol-
low) or too convex (rounded), it is almost impossible to use the
ski/snowboard. In such cases, it is worth taking the ski/snowboard
to your ski shop, where the surface can be professionally ground
for you.

EDGE TUNING

ill. 1) Plane the sidewall. If the file rubs against the sidewall, before
filing use the Sidewall Planer to remove the sidewall material
until the file is touching only the steel edge.

ill. 2) Tune the edge. File any damaged areas first using Spare Ab-
rasive sandpaper or Spare Diamond coarse for the Ergo Race
and Express Tuner.

ill. 3) Alternatively, the Universal Edge Grinder can also be used
with the Side Edge Tuning Angle Pro.

ill. 4) File the side edges. The Ergo Race or Express Tuner can be
used to easily file side edges to different angles. The Ergo
Race offers angle settings of 86°,87°,88° and 89°, while
the Express Tuner can be used to file side edges to 87° or
88°. For all-round skiers, a side angle of 87° or 88° is recom-
mended. For slalom and grand slalom racers, a setting of 87°
should be selected. When using the file, apply gentle pressure
and pull the filing tool over the edge in even strokes until it is
sharp.

ill. 5) Deflash and polish the edge. Use the diamond file to deflash
and polish the edge. Applying light pressure, pull the diamond
file over the edge 2-3 times.

Die heutigen Pisten sind oft sehr hart und eisig (Kunstschneepisten),
deshalb kommt der Kantenpraparation eine immer grossere Bedeu-
tung zu (Carvingskier, Boards).

Sollte die Ski- / Boardlaufflache stark konkav (hohl) oder konvex
(rund) sein, ist der Ski / das Board kaum noch fahrbar. Hier lohnt sich
der Gang zum Sporthandler, der Ihnen Ihr Sportgerat fachmannisch
plan schleift.

KANTENPRAPARATION

Abb. 1) Hobeln der Seitenwange. Steht die Feile auf der Seitenwan-
ge auf, muss vor dem Feilen das Seitenwangenmaterial mit
dem Sidewall Planer soweit abgetragen werden bis die Feile
nur noch die Stahlkante beriihrt.

Abb. 2) Kante vorbereiten. Beschadigte Stellen mit Spare
Abrasive Schleifpapier oder Spare Diamond coarse flir den
Ergo Race und Express Tuner vorfeilen.

Abb. 3) Alternativ kann dazu auch der Universal Edge Grinder mit
dem Side Angle World Cup verwendet werden.

Abb. 4) Kante seitlich feilen. Mit dem Ergo Race oder dem Express
Tuner lassen sich Seitenkanten einfach auf
verschiedene Winkel feilen. Der Ergo Race bietet die
Winkeleinstellungen 86°,87°,88° und 89°, beim Express
Tuner lassen sich Seitenkanten auf 87° oder 88° feilen. Fiir
Allround-Skifahrer empfiehlt sich ein Seitenkantenwinkel
von 88°, wahrend Slalom- und Riesenslalom-Rennfahrer
87° wahlen. Mit eingesetzer Feile wird das Feilgerat mit
dosiertem Druck in gleichmassigem Zug Uber die Kante
gefiihrt bis diese scharf ist.

Abb. 5) Kante entgraten und polieren. Feilgrate werden mit der
Diamantfeile entfernt und die Kante gleichzeitig poliert.
Diamantfeile 2 — 3 Mal mit leichtem Druck Gber die Kante
ziehen.
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TUNING UPRAVA HRAN PROFESIONALNE

Stopper Band

DMT Diamond File
green — extrafine,
grain 1200

BASE-SIDE PREPARATION

Obr. 1) P¥i Gpravé hran na sjezdovych lyzich je dulezité pouzit
nejprve Stopper Band — gumu na zabezpeceni brzdy vazani.
Pouze sezabezpecenou brzdou mlzeme bez problém
upravit hranu po celé délce lyze.

DMT Diamond File
red — fine, grain 600

Obr. 2) Ocistéte jemné otfepy pomoci Diamond File Red. MizZete
pouzit také Base Angle World Cup nebo Multi Base Angle pro
spravné vedeni pilniku. Lehkou rez staci odstranit gumou.

Na velké Spony pouzijte Universal Edge Grinder nebo Dia
mond File Blue.

Edge Grinding Rubber

Tip:
Pilniky namacejte pfi praci ve vodé a ¢as od casu je po pouziti umyjte
smyvacem.

Universal Edge Grinder 0Obr. 3) Uhel hrany z plochy skluznice je zavisl na Ghlu, ktery
zvolime pro brouseni. Pomoci Base Angle World Cup je
mozné upravit celou plochu hrany tak, aby splfiovala

pozadovany Ghel. Ten je nastavitelny na0,5° ; 0,75° nebo 1,0°.

DMT Diamond File
blue - coarse,
grain 325

Obr. 4) Pouziti Multi Base Angle. Uhel je nastavitelny v rozmezi

0,5°az2,0°.
Base Angle World Cup

-

—
"%

Multi Base Angle

* %\‘r‘

s

-~

Obr. 5) Kontrola pomoci Prisma Straight Edge.

Prisma Straight Edge
ol -ll 0,5° =Slalom

0,75° = Obfi slalom

1,0° = SG, sjezd a snowboard

(Idealni ahel se lisi jezdec od jezdce. )

A
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BASE-SIDE PREPARATION

ill. 1) Tie the ski stopper up with the stopper band.

ill. 2) Use the Diamond File red to remove fine ridges and burrs.
It can be used with the Base Angle World Cup or Multi Base
Angle to guide the Diamond File and keep it straight. Remove
slight rust with the Edge Grinding Rubber.
Use the Universal Edge Grinder or the Diamond File blue
to remove rough blemishes and hard spots.

Tip:
Dip Diamond File in water.
Clean diamonds with Wax Remover from time to time.

ill. 3) Hang the edge with the Base Angle World Cup. If the skiis
filed hanging too little (ski turns poorly) it is finished on the
base side with the Base Angle World Cup (to 0.5°, 0.75°
or 1.0° as required).

ill. 4) Hang the edge with the Multi Angle World Cup. If the ski is
filed hanging too little (ski turns poorly) it is finished on the
base side with the Multi Base Angle (variable angle between
0.5° and 2.0°).

ill. 5) Check with the Prisma Straight Edge.

0,5° = slalomskida

0,75° =  storslalom

1,0 © = super G- och stértloppsskida och snowboard
(Belagsidans vinklar varierar beroende pa akare.)

BELAGSSEITIGE KANTEN-
PRAPARATION

Abb. 1) Skistopper mit dem Stoppergummi hochbinden.

Abb. 2) Mit der Diamond File red feine Brauen und feine Grate
entfernen. Kann auch mit dem Base Angle World Cup oder
Multi Base Angle verwendet werden, somit ist die Diamond
File geflihrt und kann nicht verkanten. Leichten Rost mit
dem Schleifgummi entfernen.
Grobe Macken und Verhartungen mit dem Universalschleif-
stein oder der Diamond File blue entfernen.

Tipp:
Diamond File in Wasser eintauchen.
Diamanten mit Waxremover von Zeit zu Zeit reinigen

Abb. 3) Kante mit dem Base Angle World Cup abhangen. Sollte der
Ski zu wenig hangend gefeilt sein (Ski dreht schlecht), wird
er belagsseitig mit dem Base Angle World Cup bearbeitet
(nach Bedarf auf 0,5° oder 0,75° oder 1,0°).

Abb. 4) Kante mit dem Multi Base Angle abhdngen. Sollte der Ski
zu wenig hangend gefeilt sein (Ski dreht schlecht), wird er
belagsseitig mit dem Multi Base Angle bearbeitet (Winkel
einstellbar zwischen 0,5° - 2,0°).

Abb. 5) Kontrolle mit dem Prisma Straight Edge.

0,5° = Slaldmski

0,75° = Storslaldmski

1,0° = Super G-/utforski og snowboard
(Vinkel pd sdlen avhenger av kjgrer)
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TUNING UPRAVA HRAN PROFESIONALNE

BROUSENI HRAN Z BOKU SKLUZNICE

Sidewall Planer Pro

0Obr.1,2) Pomoci Sidewall Planeru upravime boky lyzi tak, abychom
mohli brousit hranu pod zvolenym Ghlem. Jednoduchymi
dlouhymi tahy odstranime prebytecny plast na boku lyze.

Sidewall Planer

£ (‘—W
Side Angle World Cup Radius Radius
3mm 6,5mm

Edge Angle Screw Clamp
Obr. 3) Profesionalové pouzivaji pilnik, pevny standardni Ghel
k a svorku, kterou pilnik k Ghelniku pfipeviuji. Nejpouzivanéjsi
Ghel ve vsech disciplinach je 87°. Pro déti a zac¢atecniky jsou
nejcastéji pouzivany Ghly 88° a89°.
Edge Angle Pro Clamp

Obr. 4) Bocnice Ize snadno zbrousit pomoci Edge Tuner Pro. Diky
loZiskovym pojezddim je Edge Tuner Pro precisni nastroj,
ktery umoznuje plynulou praci a zaroven chrani skluznici.
Edge Tuner Pro je pouzitelny se vsemi TOKO pilniky

World Cup File >
Chrome S adiamanty.

Obr. 5) Vznikly ,otfep” na hrané lyzi odstranime pomoci gumového
bloku nebo pfebrousenim diamantem (¢ervenym nebo
modrym). Vhodné je diamant pfi praci namacet do vody.

Edge Tuner Pro

Tip:
Ve svétovém poharu je pro finalni Gpravu pouzivan zeleny pilnik a
Arkansasky brusny kamen.

DMT Diamond File
green — extra fine,
grain 1200

DMT Diamond File .
red — fine, grain 600 Racing
Recreational
_ Beginner/SNB
Arcansas Stone
0,5°/0,75°/1°
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SIDE-EDGE PREPARATION

ill. 1,2) Planing the sidewalls. If the file rubs against the sidewall,

ill. 3)

ill. &)

ill. 5)

Tip:

use sidewall planer to remove sidewall material.

Filing with angle and clamp. Professionals use an edge angle,
a file and a clamp file for filing. The 87° edge angle is the
most frequently used in all disciplines. 88° and 89° edge
angles are used in the child and youth area.

File with the Edge Tuner Pro. Edges can easily be filed using
the Edge Tuner Pro. Thanks to the use of ball-mounted
guidance rollers, the Edge Tuner Pro is a precise and base-
friendly tool. All TOKO files and diamond tools can be fitted to
the Edge Tuner Pro.

Remove ridges. Ridges develop during filing. These can be
removed using the red or green diamond file. The diamond
files are easier to pull across the base when they have been
dipped in water (friction reduction).

For World Cup, the side edge is finished with the Diamond File green
and the Arkansas Stone.

SEITLICHE KANTENPRAPARATION

Abb. 1,2) Hobeln der Seitenwangen. Steht die Feile auf der Seiten-

Abb. 3)

Abb. 4)

Abb. 5)

Tipp:

wange auf, entfernen Sie das Seitenwangenmaterial mit
dem Sidewall Planer Pro.

Feilen mit Winkel und Klemme. Der Profi feilt mit Winkel,
Feile und Feilenklemme. Der 87°-Winkel ist der meist
verwendete Winkel fir alle Disziplinen. Im Schiler- und
Jugendbereich wird mit 88°- und 89°-Winkeln gefeilt.

Feilen mit dem Edge Tuner Pro. Mit dem Edge Tuner Pro
ldsst sich die Kante einfach feilen. Durch die Verwendung
von kugelgelagerten Flihrungsrollen arbeitet der Edge Tuner
Pro belagsschonend und genau. Es lassen sich alle TOKO-
Feilen und -Diamantwerkzeuge einspannen.

Grate entfernen. Beim Feilen entstehen Grate. Diese wer-
den mit den Diamantfeilen rot oder griin entfernt. In Wasser
eingetaucht, lassen sich die Diamantfeilen leichter tber die
Kante ziehen (Reibungsverminderung).

Fir den letzten Schliff der Seitenkante wird im Weltcup die Diamond
File green und der Arcansas Stone verwendet.
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UPINANI LYZi A SNOWBOARDU

Nordic Workbench and Tools

Alpine Workbench and Tools

Workbench small

XC Profile Set for Wax Tables

52 TOKO WAX & TUNING MANUAL

At'uz jste zacatecnik, nebo pracujete v servisu doporucujeme
upnout lyZe nebo snowboardy vzdy bezpecné a spolehlivé. TOKO
nabizi nékolik velice praktickych upinacich zafizeni.

Workbench

Specialni konstrukce tohoto stolu zajistuje profesionalni upinani.
Workbench je stdl, ktery se da lehce smontovat a pFipravit pro
transport. Je velmi stabilnia pevny.

Express Workbench

ViSechny upinaci zafizeni se daji pfidélat i na tento stdl. Stdl je velmi
lehky a vysoce stabilni, jak v lyzarné, tak na snéhu. Express Work-
bench je velice popularni mezi vsemi servismany svétového poharu,
kteff upravuji lyZe pfimo na snéhu.

Whether you are a beginner or a professional service technician,
when it comes to waxing or tuning, it is always recommended to
fix the ski or snowboard securely. TOKO offers several useful fixing
devices.

Workbench. The special method of construction provides a profes-
sional World Cup workbench which is easily assembled from a few
pieces.

Express Workbench. All clamping devices can be tautened on the
express workbench. It's extremely light and stable, both in the
ski room and in snow. The express workbench is also a popular
aid among World Cup skiers wishing to adjust their skis at the
racecourse.

Ob Sie beim Waxen oder Tunen nun Anfanger oder Profiservicemann
sind, es empfiehlt sich immer, das Sportgerat gut ein-

zuspannen. TOKO bietet Ihnen daftir einige niitzliche Einspannvor-
richtungen an.

Workbench. Die spezielle Bauweise ermdglicht einen modularen
Ausbau zu einem professionellen World-Cup-Arbeitstisch.

Express Workbench. Samtliche Einspannvorrichtungen lassen sich
auf der Express Workbench spannen. Sie ist sehr leicht und sehr
stabil im Skiraum wie auch im Schnee. Die Express Workbench ist
auch ein beliebtes Hilfsmittel der Weltcupprofis, um die Skier im
Renngelande zu praparieren.



Ski Vise World Cup

100 mm

Ski Vise Freeride

155 mm

Board Grip

Ski Vise Nordic

=

Ski Vise World Cup & Adapter

Ski Vise Race

Ski Vise Express

Cross Country Profile

TOKO WAX & TUNING MANUAL

53



CARE LINE

For functional
clothing

For clothing and sleeping
bags with a down or
synthetic filling

L N5

I :

For soft shell weather
protection clothing

For hard shell weather
protection clothing

TOKO CARE LINE

Funkéni vybavent, které si doneseme z obchodu, je prodysné
a odolné viici opotfebeni béhem outdoorovych hratek a
dobrodruzstvi. Castym pouzivanim a pranim vaak své funkéni
vlastnosti ztraci. Pouzivanim produktt TOKO care navracite
svému funkénimu vybaveni jeho vlastnosti a prodluzujete tak
jeho Zivotnost.

Pro vice informaci navstivte www.toko.ch
nebo www.tokowax.cz.

For leather and
textile shoes



\  For functional equipment
like tents, backpacks
and bags

TOKO CARE LINE

Right after buying it, your functional gear is both breathable and
weather-proof and thus suitable for any outdoor adventure.
Gradually and after a few wash cycles, the gear is damaged and its
effect decreases. By using TOKO Care products,

you restore the functions and thus extend the lifecycle of your func-
tional textiles and equipment.

For more information visit our TOKO website on
www.TOKO.ch.

For shoes, helmets
and gloves

TOKO CARE LINE

Treningsklaerne er klare rett fra snoren, pustende og vanntette
og klare for alle utendgrsaktiviteter nye eventyr. Etter en viss tid
og noen runder i maskinen slites hpyteknologiske treningsklaer,
og de gode egenskapene reduseres. \Ved bruk av TOKO Care-
produkter gjenopprettes funksjonen slik at funksjonsklzerne og
utstyret far et lenger liv.

Du finner mer informasjon pa TOKOs hjemmeside
www.TOKO.ch.




TOKO-SWIX SPORT AG
Industriestrasse 4 CH-9450 Altstatten

info@TOKO.ch
www.TOKO.ch
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